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บทคัดย่อ 

ข้าวเป็นพืชเศรษฐกิจท่ีสำคัญของจังหวัดฉะเชิงเทรา โดยเกษตรกรมีการทำนาปลูกข้าวปีละ 3 ครั้ง เนื่องจากมีพื้นท่ี
อยู่ในเขตการจัดการชลประทานจากแม่น้ำบางประกง งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อปรับปรุงกระบวนการทำนาข้าวเพื่อเพิ่ม
ผลผลิตให้เกษตรกรในพ้ืนท่ีจังหวัดฉะเชิงเทรา จากการศึกษากระบวนการทำนาข้าวพบว่ามีขั้นตอนหว่านเมล็ดพันธ์ข้าวซึ่งเป็น
ขั้นตอนที่มีความสำคัญที่สุดในการผลิต เนื่องจากเกษตรกรต้องใช้ประสบการณ์และทักษะในการทำงานสูงเพื่อให้เมล็ด พันธ์
ข้าวมีความหนาแน่นท่ีเหมาะสมและกระจายตัวสม่ำเสมอท่ัวท้ังแปลง ในปัจจุบันได้ผลผลิตเฉลี่ย 649 กิโลกรัมต่อไร่ จากข้อมูล
ดังกล่าวผู้วิจัยมีแนวคิดที่จะทำการปรับปรุงวิธีการหว่านเมล็ดพันธ์ข้าว โดยทำการเปรียบเทียบผลผลิตต่อ 1 ไร่ จาก 2 
ทางเลือก ได้แก่ 1) แรงงานหว่านเมล็ดพันธ์ 2) ใช้เครื่องพ่นหว่านเมล็ดพันธ์ข้าวแบบสะพายหลัง กรณีศึกษาอยู่ในพื้นที่ตำบล
โพรงอากาศ อำเภอบางน้ำเปรี้ยว จังหวัดฉะเชิงเทรา วิเคราะห์สาหตุของปัญหาด้วยแผนภาพก้างปลา เครื่องมือควบคุม
คุณภาพแบบใหม่ พบว่าที่ไม่มีการเพิ่มผลผลิตในการปลูกข้าวเกิดจากแรงงานที่ หว่านข้าวไม่มีทักษะความชำนาญและ
ประสบการณ์ในการหว่านทำให้การกระจายตัวของเมล็ดข้าวไม่มีความส่ำเสมอ บางจุดบางไปบางจุดมีความหนามากเกินไป
และขาดการปรับปรุงพัฒนาวิธีการหว่านเมล็ดพันธุ์ ผู้วิจัยใช้การวิเคราะห์เพื่อกำหนดแนวทางการแก้ไขด้วยเทคนิคการตั้ง
คำถาม 5W1H เสนอแนวทางการแก้ปัญหาด้วยการจัดหาอุปกรณ์ในการหว่านเม็ดพันธุ์ข้าวแทนแรงงานคน โดยทดลองหว่าน
เพื่อเปรียบเทียบผลผลิตหลังการเก็บเกี่ยว ผลการทดลองเปรียบเทียบผลผลิตจากการหว่านเมล็ดพันธ์ด้วยแรงงานคนกับเครื่อง
หว่านเม็ดพันธ์ข้าวแบบสะพายหลัง พบว่า การหว่านเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้เครื่องหว่านแบบสะพายหลังได้ผลผลิตมากกว่าการ
ใช้แรงงานคน 15 ถังต่อไร่ คิดเป็น 21.42% ลดจำนวนแรงงานในการหว่านเมล็ดพันธุ์ได้ 2 คนต่อไร่ คิดเป็น 66.66% รอบ
เวลาในการหว่านลดลง 1.5 ชั่วโมงต่อไร่ คิดเป็น 75% อัตราการเพิ่มผลผลิตเพิ่มขึ้น 0.001 ถังต่อชั่วโมงต่อคน คิดเป็น 
47.62% และมีระยะเวลาคืนทุนจากการลงทุนซื้ออุปกรณ์หว่านเมล็ดพันธ์ุ 0.063 ต่อรอบการปลูกข้าว 90 วัน หรือ 5.67 วัน 
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Abstract 
Rice is a crucial economic crop in Chachoengsao province, where farmers cultivate rice three times 

a year due to the availability of areas within the irrigation management zone from the Bang Pakong River. 
This research aims to improve the rice cultivation process to increase productivity for farmers in 
Chachoengsao province. Upon studying the rice cultivation process, it was found that the seed sowing step 
is the most critical, requiring experience and skills to achieve proper seed density and even distribution 
throughout the field. Currently, the average yield is 649 kilograms per rai. The researcher plans to improve 
the seed sowing method by comparing the yield per rai from two options: 1) manual labor for seed sowing, 
and 2) using a backpack-type sprayer for seed sowing. The study is conducted in the Phrong Akat sub-
district, Bang Nam Priao district, Chachoengsao province. The analysis of the problem using the fishbone 
diagram and a new quality control tool revealed that the lack of skill and experience in manual seed sowing 
leads to uneven distribution of seeds, with some areas having excessive seed density. The researcher 
suggests a solution using the 5W1H questioning technique to identify the problem and proposes an 
improvement by using equipment for seed sowing instead of manual labor. Experimental results comparing 
the productivity after harvesting from manual labor and a backpack-type sprayer for seed sowing showed 
that using the backpack sprayer resulted in higher yields, reducing labor by 21.42%, reducing the time for 
sowing by 1.5 hours per rai 75% increasing productivity by 0.001 tanks per hour per person 47.62% and 
providing a payback period of 0.063 rounds of rice cultivation, equivalent to 90 days or 5.67 days. 

 

Keywords: Productivity, Economic crops, Improvement payback period, Fishbone diagram 
 
1. บทนำ 
 ทรัพยากรธรรมชาติ เป็นปัจจัยการผลิตพื้นฐานที่สำคัญ
ของประเทศเกษตรกรรมเช่นประเทศไทย แต่การพัฒนา
ประเทศท่ีผ่านมา ผลิตผลการเกษตรที่เป็นสินค้าส่งออกหลัก
ของประเทศเกิดจากการใช้สารเคมีเพื ่อเพิ ่มผลผลิต ซึ่ง
ก่อให้เกิดปัญหาสิ่งแวดล้อมส่งผลให้เกิดการเสื่อมโทรมของ
ทรัพยากรต่าง ๆ รวมถึงการลดลงของความหลากหลายทาง
ชีวภาพ แม้รัฐจะมีมาตรการเพื่อการอนุรักษ์ แต่จำกัดอยู่
เพียงพื้นที่ป่าเท่านั้นอาชีพพื้นฐานของสังคมชนบทไทยทุก
ยุคคือเกษตรกรรม รัฐจึงให้ความสำคัญต่อการพัฒนาชนบท
ในแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติทุกฉบับ เพราะ
สองในสามของประชากรอยู่ในภาคนี้อย่างไรก็ดีปัญหาหลัก
และเรื้อรังของการพัฒนาการเกษตร คือ ประสิทธิภาพการ
ผลิต ต้นทุนและราคาผลผลิต ทำให้เกษตรกรตอ้งตกอยู่ในวัง
วนของปัญหาต้นทุนการผลิตสูง   
 จังหวัดฉะเชิงเทราแบ่งการปกครองออกเป็น 11 อำเภอ 
93 ตำบล 859 หมู ่บ้าน มีขนาดเศรษฐกิจของจังหวัด มี
มูลค่า 340,913 ล้านบาท จำนวนประชากร 715,009 คน 
จำนวนครัวเร ือน 235,328 ครัวเร ือน เป็นแรงงานภาค
เกษตรกร 65,562 คน มีพื้นที่ทั้งหมด 3,344,375 ไร่ เป็น
พื ้นที ่เกษตรกรรม 2,368,815 ไร่ คิดเป็น 70.85 % ของ
พื้นที่ทั้งหมด เป็นพื้นที่ปลูกข้าวนาปี 632,269 ไร่ คิดเป็น 

26.69% ของพื ้นที ่ทำการเกษตร พื ้นที ่ปลูกข้าวนาปรัง 
293,386 ไร ่ ค ิดเป ็น 12.38% ของพื ้นที ่ทำการเกษตร 
วิธีการทำนาของเกษตรกรในพ้ืนท่ีเลือกการทำนาแบบหว่าน
เป็นหลักเนื่องจากเกษตรกรมีการทำนาปรังต่อเนื่องจากการ
ทำนาปี โดยเลือกหว่านเมล็ดข้าวงอกหว่านน้ำตม โดยการ
นำเมล็ดพันธุ ์ข้าวที่ถูกเพาะให้งอก มีขนาดตุ่มตารากงอก
ประมาณ 1-2 มิลลิเมตร ไปหว่านลงในกระทงนา ซึ่งมีการ
เตรียมดินไว้การทำนาหว่านน้ำตมที่จะให้ได้ผลดีนั้น จะต้อง
ปรับพื้นที่นาให้สม่ำเสมอ มีคันนาล้อมรอบและสามารถ
ควบคุมน้ำได้ การเตรียมดินก็จะปฏิบัติเช่นเดียวกับการ
เตรียมดินในนาดำหลังการเก็บเกี่ยวข้าวแล้ว ควรปล่อยให้
เมล็ดข้าวที่ร่วงหล่นในนามีเวลางอกเป็นต้นข้าว เพื่อลด
ปัญหาข้าวเรื้อหรือข้าววัชพืชในนา ไถดะ แล้วปล่อยน้ำเข้า
พอให้ดินชุ่มอยู่เสมอ ประมาณ 5-10 วัน เพื่อให้เมล็ดวัชพืช 
งอกขึ้นมาเป็นต้นอ่อนเสียก่อนจึงปล่อยน้ำข้านา แล้วทำการ
ไถแปรและคราด หรือใช้ลูกทุบ จะช่วยทำลายวัชพืชได้ [1] 
ดังรูปที่ 1 
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รูปที่ 1 เกษตรกรรมการทำนาข้าวในพื้นที่จังหวัดฉะเชิงเทรา 
 
 จากรูปที่ 1 แสดงลักษณะการทำนาหว่านเมล็ดข้าวงอก 
ของกลุ่มเกษตรกรในพื้นที่ ตำบลโพรงอากาศ อำเภอบางน้ำ
เปรี้ยว จังหวัดฉะเชิงเทรา จะใช้อัตราเมล็ดพันธุ์ประมาณ 
35-40 กิโลกรัมต่อไร่ เป็นแบบนาชลประทานหรือนาในเขต
ที่มีแหล่งน้ำอุดมสมบูรณ์ “การทำนาตามแผนใหม่” หลัง
การเก็บเกี่ยวจากสถิติพบว่าได้ผลผลิตประมาณ 70 ถังต่อไร่ 
จากการสังเกตพบว่าในพื้นที่ทำนาข้าว 1 ไร่ ยังมีบางจุดที่
การเติบโตของต้นกล้ามีความหนาแน่นไม่สม่ำเสมอ บางจุดมี
ต้นข้าวขึ้นบางตาแต่บางจุดก็มีความหนาแน่นมากเกินไป 
แสดงดังรูปที่ 2 
 

   
 
รูปที่ 2 ลักษณะการเติบโตของต้นข้าว พ้ืนท่ีกรณีศึกษา 
 
 จากรูปที่ 2 แสดงลักษณะการเติบโตของของต้นข้าว 
พื้นที่กรณีศึกษาจากการสังเกตปัจจุบันเกษตรกรในพื้นที่ยัง
หว่านเมล็ดพันธ์ข้าวด้วยแรงงานคนซึ่งต้องใช้ความชำนาญ
และประสบการณ์ค่อนข้างสูงอาจทำให้การควบคุมปริมาณ
ความหนาแน่นของเมล็ดพันธ์ข้าวไม่ได้ ผู้วิจัยจึงมีแนวคิดใน
การปรับปรุงพัฒนาวิธีการหว่านเมล็ดพันธ์ข้าวแบบใหม่เพื่อ
เป็นทางเลือกให้กับเกษตรกรในอนาคตต่อไป 
 งานวิจัยนี้จึงมีวัตถุประสงค์เพื่อเพ่ิมผลผลิตให้เกษตรกรผู้
ปลูกข้าวแบบหว่านน้ำตมในพ้ืนที่ ตำบลโพรงอากาศ อำเภอ
บางน้ำเปรี้ยว จังหวัดฉะเชิงเทรา ด้วยการปรับปรุงวิธีการ
หว่านเมล็ดพันธ์ุข้าว 
 

2. ทฤษฎีและวรรณกรรมที่เกี่ยวข้อง 
2.1 ทฤษฎีภาวะทันสมัย (Modernization Theory) 
การพัฒนาสังคมที่ผ่านมาอยู่บนฐานความคิดของการพัฒนา
สังคมกระแสหลัก ที่ให้ความสำคัญกับการเจริญเติบโตทาง
เ ศ ร ษฐ ก ิ จ  ( Growth-Only Development Approach) 

โดยรวมศูนย์กลางการพัฒนาไว้ที่ส่วนกลาง ทิศทางในการ
พัฒนาส่วนใหญ่จึงถูกกำหนดจากรัฐบาลและเอกชนโดย
อาศัยระบบทุนนิยมเป็นหลัก และจากการที่แนวคิดการ
พัฒนากระแสหลักให้ความสนใจเพียงการสร้างโครงสร้าง
พื ้นฐาน ( Infrastructure Development) แบบตะวันตก 
การพ ัฒนาจ ึ ง เป ็นกระบวนการสร ้ างความท ันสมัย 
(Modernization) ที่มุ ่งเน้นในเชิงปริมาณหรือการเติบโต
ทางวัตถุเพียงด้านเดียว ประเทศที่พัฒนาแล้วอย่างประเทศ
โลกตะวันตกจึงเข้ามามีบทบาทอย่างกว้างขวางในการ
กำหนดรูปแบบและทิศทางในการพัฒนา และถ่ายทอด
แนวคิดดังกล่าวลงสู่ประเทศโลกที่สาม (The Third World) 
ซึ ่งนับเป็นการเข้ามามีบทบาทสำคัญต่อการกำหนดทิศ
ทางการพัฒนาของสังคมโลกเป็นอย่างยิ่ง และเป็นที่มาของ
การแพร่กระจายระบบเศรษฐกิจแบบทุนเสรีนิยม การพัฒนา
ของประเทศโลกที่สามจึงเป็นไปในรูปแบบของการพึ่งพิง 
(Dependency Development) สอดคล้องกับงานวิจัยของ 
สุมิตรา ภู่วโรดม, พรชัย ไพบูลย์์, พรรณีี ชื่นนคร และสุนทรีี 
ยิ่งชัชวาล [2] ช่่วยเกษตรกรเพิ่มผลผลิิตข้้าวหอมมะลิิในเขต
พื้นที่ทุ่งกุลาร้องไห้้ จัังหวัดร้อยเอ็็ด จากเดิิมผลิิตได้เพียง 
300 กิโลกรัมต่อไร่ ่ เป็น 500 - 640 กิโลกรัมต่อไร่ ่ ด้วย
วิธีการปลูกข้าวแบบทันสมัย ด้วยสูตรและอัตราปุ๋ยตรงตาม
ความต้องการใช้สร้างต้นและเป้าหมายผลผลิิตควบคู่กับการ
ปรับเพิ่มระยะปลูกข้าว ผลผลิตข้าวที่เพิ่มขึ้นเท่าตัวทำให้
เกษตรกรมีความพึงพอใจในระดับสูงมากเป็นต้นแบบให้
เกษตรกรในพ้ืนท่ีอื่นเห็นในเชิงประจักษ ์ 
2.2 แผนภูมิการไหล (Flow Process Chart) 
 แผนภูมิกระบวนการไหล เป็นแผนภูมิที่นำมาใช้เพื่อทำ
การเก็บข้อมูลและวิเคราะห์ขั ้นตอนการไหล (Flow) ของ
กระบวนการทำงาน ที่เคลื่อนไปในกระบวนการพร้อมกับ
กิจกรรมต่าง ๆ โดยใช้สัญลักษณ์มาตรฐาน 5 สัญลักษณ์ ที่
ถ ูกกำหนดโดยสมาคมวิศวกรรมเครื ่องกลของอเมร ิกา 
( ASME: American Society of Mechanical Engineers) 
โดย แบ่งกิจกรรมในวิธีการทำงานออกเป็น 5 กลุ่มใหญ่ ๆ 
ดังแสดงในตารางที่ 1 
 
ตารางที่ 1 สัญลักษณ์มาตรฐานการไหลของกระบวนการ 

สัญลักษณ ์ ความหมาย 

 การปฏิบัติงาน (Operation) 

 การตรวจสอบ (Inspection) 

 การเคลื่อนย้าย (Transportation) 

 การรอคอย (Delay) 

 การจัดเก็บ  (Storage) 
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 จากตารางที่ 1 สัญลักษณ์ของแผนภูมิการไหลจะใช้ใน
การบันทึกขอมูลกระบวนการอย่างละเอียดเพื่อให้ผู ้วิจัย
นำไปใช้ในการวิเคราะห์สาเหตุของปัญหาต่อไป สอดคล้อง
กับงานวิจัยของ ยุทธณรงค์ จงจันทร์ และณัฐภัคร พละพันธุ์ 
[3] ปรับปรุงกระบวนการผลิตชิ้นสว่นไสเ้ตาแก๊ส โดยเลือกใช้
แผนภูมิการไหลเก็บข้อมูลขั ้นตอนการผลิต วิ เคราะห์หา
สาเหตุของปัญหาด้วยเครื่องมือควบคุมคุณภาพแบบใหมเ่พื่อ
ใช้เป็นข้อมูลในการกำหนดแนวทางการแก้ไขปรับปรุง
กระบวนการผลิตด้วยหลักการอีซีอาร์เอส (ECRS) สามารถ
ลดจำนวนสถานีงานได้ 2 สถานี  คิดเป็นร้อยละ 22.22 ลด 
จำนวนพนักงานได้ 8 คน คิดเป็นร้อยละ 38.09 ลดรอบเวลา
การผลิตรวมได้ 1.71 นาที คิดเป็นร้อยละ 14.39 เพิ่มกําลัง
การผลิตได้ 7,696 ชิ้นต่อเดือน ประสิทธิภาพสายการผลิต
เพิ่มขึ้นร้อยละ 33.04 และสามารถเพิ่มผลิตภาพการผลติได้ 
1.47 ช้ิน/ชั่วโมง/คน คิดเป็นเพิ่มขึ้นร้อยละ 106.52 
2.3 การเพ่ิมผลผลิต (Productivity) 
กระบวนการในการปฏิบัติงานเพื่อให้ได้สินค้า บริการ หรือ
งานที่มีคุณภาพสอดคล้องกับความต้องการของลูกค้า ด้วย
วิธีการในการลดต้นทุน ลดการสูญเสียทุกรูปแบบ การใช้
ทรัพยากรอย่างคุ ้มค่า การใช้เทคโนโลยีที ่เหมาะสม การ
พัฒนาศักยภาพของผู้ปฏิบัติงาน และการใช้เทคนิคการ
ทำงานต่าง ๆ เข้ามาเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการทำงาน ซึ่ง
สามารถแบ่งออกได้ 2 แนวคิด ได้แก่ 
 1) แนวคิดทางวิทยาศาสตร์คือ การใช้ประโยชน์จาก
ทรัพยากรในการผลิตอย่างคุ้มค่าก่อให้เกิดประโยชน์สูงสุด 
ซึ่งการเพิ่มผลผลิตตามแนวคิดนี้อาจใช้วิธีการลดต้นทุน การ
ลดความสูญเส ีย การปร ับปร ุงกระบวนการผลิตหรือ
กระบวนการทำงาน และการมุ่งเน้นที่การทำงานอย่างมี
ประสิทธิภาพ 
 2) แนวคิดทางเศรษฐกิจและสังคม คือแนวคิดที ่เน้น
สามัญสำนึก ทัศนคติ (Attitude) ภายในจิตใจของคนที่
ต้องการแสวงหาทางปรับปรุงสิ่งต่าง ๆ ให้ดีขึ้นอยู่เสมอ บน
พื้นฐานของความเชื ่อในความก้าวหน้าและความสามารถ
ของมนุษย์ว่าสามารถทำวันนี้ให้ดีกว่าเมื ่อวาน และพรุ่งนี้
จะต้องดีกว่าวันนี้โดยอาศัยความร่วมมือจากทุกภาคส่วนท้ัง
ภายในองค์กรและภายนอกองค์กร สอดคล้องกับงานวิจัย
ของ ศรินยา ประทีปชนะชัย, ยุทธณรงค์ จงจันทร์, สราวุธ 
อิศรานุวัฒน์, ภีม พรประเสริฐ, เกียรติศักดิ์ พระเนตร และ
กิตติคุณ แก้วภิรมย์ [4] เพิ่มผลผลิตกระบวนการประกอบ
ผลิตช้ินส่วนฝาสูบเครื่องยนต์ของบริษัทตัวอย่าง จากปัญหา
เล ็บวาล ์วหลุดออกจากเบ้าขณะหม ุนแกนวาล์วขณะ
ประกอบงาน เนื ่องจากจุดทำงานมีลักษณะเป็นที ่แคบ
พนักงานไม่สามารถกดเล็บวาล์วเข้ากับสปริงได้ตลอดเวลา
คณะผู้วิจัยแก้ไขปัญหาด้วยการเลือกใช้แท่งพลาสติกเป็น

วัสดุในการออกแบบเป็นอุปกรณ์ช่วยดันกดเล็บวาล์วเข้ากับ
สปริงก้านวาล์ว ผลการปรับปรุงสามารถเพิ่มอัตราผลิตภาพ
การผลิตได้จาก 0.012 เครื ่องต่อนาทีต่อคน เป็น 0.018 
เครื่องต่อนาทีต่อคน คิดเป็นเพิ่มขึ้น 50% 
2.4 เคร่ืองมือควบคุมคุณภาพ (Quality Control Tools) 
 เครื่องมือควบคุมคุณภาพ เป็นเครื่องมือที่สำคัญในการ
แก้ไขปัญหาทางด้านคุณภาพของกระบวนการผลิต ซึ่งช่วย
ศ ึกษาสภาพทั ่วไปของปัญหา ค ัดเล ือกหร ือจ ัดลำดับ
ความสำคัญของปัญหา การสำรวจสภาพปัจจุบันของปัญหา 
การค้นหา และวิเคราะห์หาสาเหตุของปัญหาที ่แท้จริง 
เพื่อให้สามารถแก้ไขได้อย่างถูกต้องรวมทั้งติดตามผลอย่าง
ต่อเนื่อง ตลอดจนช่วยในการจัดทำมาตรฐาน ซึ่งเครื่องมอืท่ี
ใช้ในการควบคุมคุณภาพที่สำคัญมี 7 ชนิด ในงานวิจัยนี้
เล ือกใช้ แผนภาพก้างปลา (Fish-bone Diagram) เพื่อ
วิเคราะห์หาสาเหตุของปัญหา แผนภาพก้างปลา เป็น
แผนภาพแสดงความสัมพันธ์ระหว่างปัญหาที่ต้องการแก้ไข
กับสาเหตุที ่ทำให้เกิดปัญหา ซึ ่งผู ้วิเคราะห์สามารถมอง
ภาพรวมของปัญหาและสาเหตุทั้งหมดได้ง่ายขึ้น แผนภาพ
ก้างปลามีลักษณะคล้ายกับก้างปลา โดยส่วนหัวปลาจะ
แสดงปัญหาที่เกิดขึ้น ส่วนก้างปลาหลักจะแสดงสาเหตุหลัก 
และก้างปลาย่อยแสดงสาเหตุย่อย ซึ่งการหาสาเหตุหลักของ
ปัญหาจะใช้หลักการของ 4M 1E ได้แก่ พนักงาน, เครื่องจักร
หรืออุปกรณ์, วัตถุดิบ, วิธีการทำงาน และสภาพแวดล้อม  
สอดคล้องกับงานวิจัยของ ฐิติมา จันทึก , รัตนชัย ล้วนศรี, 
สหัสวรรษ แก้วรักษ์ และยุทธณรงค์ จงจันทร์ [5] พยายาม
ลดรอบเวลาการปฏิบ ัต ิงานในกระบวนการผลิตกล่อง
กระดาษลูกฟูก จากปัญหาการเสียเวลาในการเดินจัดงาน ใช้
แผนภาพก้างปลาวิเคราะห์ปัญหา พบว่าสาเหตุการเดินจัด
งานล่าช้าเนื่องจากช้ินงานวางอยู่คนละสายการผลิตเสียเวลา
ในการค้นหาเนื่องจากไม่มีการจัดระเบียบทำป้ายบ่งชี้ และ
การทำงานบางขั้นตอนมีลักษณะใกล้เคียงกันแต่แยกขั้นตอน 
ใช้หลักการ ECRS ในการรวมงานที่มีลักษณะใกล้เคียงกัน
เข้าด้วยกัน และตัดขั ้นตอนบางขั้นตอนออกด้วยการย้าย
ชิ ้นงานในรุ ่นเดียวกันที ่อยู ่ต่างสายการผลิตให้มาอยู ่ใน
บริเวณเดียวกัน จากนั้นทำป้ายสัญลักษณ์กำหนดตำแหน่ง
เพื่อให้การมองได้ง่าย ผลการปรับปรุงสามารถลดขั้นตอน
การจัดงานได้ 3 ขั้นตอนต่อรอบการทำงาน คิดเป็นร้อยละ 
42.85 เวลาการทำงานต่อรอบลดลง 20 นาที คิดเป็นลดลง
ร้อยละ 30.76 พนักงานท่ีทำงานต่อรอบลดลง 3 คน คิดเป็น
ร้อยละ 66.66 
2.5 การต้ังคำถาม 5W1H (5W1H) 
 วิธีการในการแก้ปัญหาเชิงสร้างสรรค์ด้วยทักษะการ
ค้นหาคำตอบที่มีความหลากหลาย ของการแก้ไขปัญหาใน
สถานการณ์ที ่จำกัด สามารถคัดเลือกวิธ ีการได ้อย่าง
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เหมาะสม มีเหตุมีผลอีกทั้งยังสามารถอธิบายกระบวนการ
และผลกระทบที ่เกิดจากการเลือกวิธีการแก้ไขในแต่ละ
ขั ้นตอนได้ โดยวิเคราะห์ผ่านลำดับขั ้นตอน 4 ขั ้นตอน
ประกอบด้วย ว ิเคราะห์ข ้อม ูลและสาเหตุของป ัญหา 
(Clarify) หาแนวคิดใหม่ในการแก้ไขปัญหาอย่างสร้างสรรค์ 
(Ideate) นำแนวคิดมาประเมินและเลือกแนวคิดที ่แก้ไข
ปัญหาได้ด ีที ่ส ุด (Develop) กำหนดแนวทางการแก้ไข
ปัญหา (Implement) สอดคล้องกับงานวิจัยของ ยุทธณรงค์ 
จงจันทร์, ศรินยา ประทีปชนะชัย และธนธัช มั่นมงคล, [6] 
ศึกษาและหาแนวทางการเพิ่มผลผลิตในกระบวนการผลิต
แป้งตลับของบริษัทตัวอย่างให้กลับมาผลิตให้ได้ตามความ
ต้องการของลูกค้าภายในเวลา 8 ชั่วโมง/วัน โดยใช้หลักการ
ตั้งค าถาม 5W1H ก าหนดแนวทางการแก้ไขเพื่อป้องกัน
การตกหล่นของปัญหา แล้วนำไปทำการปรับปรุงแก้ไขด้วย
เทคนิคการออกแบบอุปกรณ์จับยึดผลการดำเนินงานพบว่า
หลังการปรับปรุงชั่วโมง ทำงานลดลงร้อยละ 50 ลดจำนวน
พนักงานได้ร้อยละ 50 อัตราการผลิตเพิ่มขึ้นร้อยละ 299 
2.6 ระยะเวลาคืนทุน (Payback Period)  
 ระยะเวลาของการลงทุนที ่กระแสเงินสดรับสุทธิจาก
โครงการเท่ากับกระแสเงินสดจ่ายสุทธิพอดี หรือกล่าวได้ว่า
การลงทุนไม่มีกำไรและไม่ขาดทุนนั่นเอง ระยะเวลาคืนทุน
เป็นเครื่องมือในการประเมินความเป็นไปได้ของการลงทุน
อย่างง่ายและไม่ซับซ้อน เป็นการประเมินคร่าวๆและรวดเร็ว
เหมาะกับเม็ดเงินลงทุนจำนวนไม่มาก อย่างไรก็ตามการ
คำนวณระยะเวลาคืนทุนมีจุดอ่อนตรงที่ไม่ได้นำเรื่องค่าของ
เงินตามเวลามาพิจารณาและไม่ให้ความสำคัญกับกระแสเงิน
สดที ่ได้ร ับภายหลังระยะเวลาคืนทุน ทำให้อาจเกิดการ
ตัดสินใจเลือกโครงการลงทุนที่ผิดพลาดได ้ดังนั้นในบางกรณี
อาจแก้ปัญหาโดยนำกระแสเงินสดมาปรับลดด้วยอัตราคิด
ลด ซึ่งเป็นการสะท้อนมูลค่าเงินตามเวลาก่อน แล้วค่อย
นำมาคำนวณหาระยะเวลาคืนทุน หรือที่เรียกว่า ระยะเวลา
ค ืนท ุนแบบค ิดลด (Discount Payback Period : DPB) 
สอดคล้องกับงานวิจัยของ ขวัญชนก วงศ์แพงสอน, กฤตพงศ์ 
วัชระนุกุล, วรวิทย์ กุลตังวัฒนา และ นันทิยา พรมทอง [7] 
ศึกษาต้นทุน และผลตอบแทนการผลิตเครื่องปั้นดินเผาของ 
กลุมอาชีพหัตถกรรมเครื่องปนดินเผา พบว่ามีต้นทุนการ
ผลิตเฉลี่ย 39,772 บาทต่อเดือน เป็นค่าแรงงานทางตรง
เท่ากับ 15,773 บาท คิดเป็นร้อยละ 39.66 ของต้นทุนการ
ผลิตทั้งหมด รองลงมาได้แก่ค่าใช้จ่ายในการผลิต 14,335 
บาท คิดเป็นร้อยละ 36.04 และวัตถุดิบทางตรง 9,664 บาท 
คิดเป็นร้อยละ 24.30 กําไรสุทธิทางบัญชี เฉลี่ยต่อปี 95,096 
บาท อัตรากําไรขั้นต้นคิดเป็นร้อยละ 22.48 อัตรากําไรสุทธิ
ต่อยอดขายเท่ากับร้อยละ 15.45 จุดคุ้มทุนจำนวนนชิ้นต่อ
เดือน 273 ชิ้น คิดเป็นจำนวนเงินต่อเดือน 25,037.39 บาท 

ราคาขายเฉลี ่ย 91.84 บาทต่อชิ ้น ต้นทุนการผลิตเฉลี่ย 
73.45 บาทต่อชิ ้น ผลจากการวิเคราะห์ผลตอบแทนของ
โครงการ พบวา มีกระแสเงินสดสุทธิ 278,278.92 บาท 
ม ูลค ่ าป ัจจ ุบ ันส ุทธ ิ  (NPV) เท ่ าก ับ  96,812.53 บาท 
ระยะเวลาคืนทุน (PB) 4 ปี 8 เดือน ระยะเวลาคืนทุนคิดลด 
(DPB) 5 ปี 4 เดือน และอัตราผลตอบแทนจากโครงการ 
(IRR) เท่ากับร้อยละ 12.82 
2.7 งานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 
 กนต์ธร ชำนิประศาสน์, พยุงศักดิ์ จุลยุเสน และ ชโลธร 
ธรรมแท้ [8] ออกแบบผลิต และทดสอบ อากาศยานไร้
คนขับ สำหรับพ่นสารเคมี 2 ขนาด ได้แก่ ขนาดบรรทุก 5 
ลิตร และ ขนาด 10 ลิตร เพื่อสร้างนวัตกรรมและเทคโนโลยี
ใช้ภายในมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี รวมถึงเผยแพร่
ผลงานออกสู่เกษตรกร เปรียบเทียบอากาศยานไร้คนขับท้ัง 
2 แบบ ขนาด 10 ลิตร ซึ ่งมีความสามารถในการบรรทุก
มากกว่า 2 เท่า แต่มีราคาสูงกว่า 3-4 เท่า แต่มีความสามรถ
ในการทำงานต่อไรเพียง 1-2 เท่า เมื่อเปรียบเทียบกบัขนาด 
5 ลิตร ขนาด 5 ลิตร จะมีความคุ้มค่ากว่า ในด้านการลงทุน 
อีกทั้งยังมีขนาดเล็กเหมาะและง่ายต่อการพกพาไปทำงานใน
ที่ต่าง ๆ  ผลการทดสอบการควบคุมยังพบว่า Pixhawk ซึ่ง
ถูกกว่า เหมาะกับอากาศยานไร้คนขับที่ต้องการบังคับเอง 
สำหรับหน่วยควบคุม TopXgun T1A เหมาะกับอากาศยาน
ไร้คนขับที่ต้องการบินอัตโนมัติ ผลจากการวิจัยได้นำผลการ
เผยแพร่ให้กับกลุ่มเกษตรกรผู้สนใจในเทคโนโลยีใหม่สำหรับ
การเกษตร และให้บริการฉีดพ่นปุ๋ยให้กับเกษตรกร 
   วิชัย โอภานุกุล, อานนท์ สายคำฟู, พฤทธิชาติ ปุณวัฒโท, 
อิศเรส เทียนทัด, บาลทิตย์ ทองแดง และ วีระ สุขประเสริฐ, 
[9] พัฒนาเครื่องต้นแบบท่ีมีคุณลักษณะทางเทคนิค (1) เป็น
อากาศยานไร้คนขับแบบมัลติโรเตอร์ 4 ใบพัด (2) ควบคุม
การทำงานด้วยรีโหมด (3) ใช้พลังงานจากแบตเตอรี่ 16,000 
mAh (4) มีระยะห่างแกนมอเตอร์ใบพัด 90 cm (5) บรรจุ
สารได้ครั้งละ 4 ลิตร (6) หน้ากว้างการพ่น 1.5-3.0 m (7) 
ความสูงที่เหมาะสมจากยอดพืชเป้าหมาย 1.5-2.5 m (8) 
มิติโดยรวม (กxยxส) 100x160x50 Cm (9) น้ำหนัก 5.5 kg 
และ (10) ราคาประมาณ 100,00 บาท ผลการทดสอบการ
พ่นสารมีความสามารถในการทำงาน 3-5 min rai-1 เร็วกว่า
การใช้แรงงานคนที่ใช้เครื่องพ่นแบบสะพายหลัง 6-7 เท่า 
รวมทั้งมีละละอองสารติดที่ใต้ใบมากกว่า เนื่องจากมีแรงลม
จากใบพัดช่วยเป่า และทดสอบการพ่นสารในสวนมะพร้าว
น้ำหอมที่มีความสูงเฉลี่ย 11 m ใช้เวลาประมาณ 15 min 
rai-1 
 แก้วมณี อุทิรัมย์, ผกามาศ บุตรสาลี และ สายฝน อุไร 
[10] ศึกษาต้นทุนการผลิต และผลตอบแทนของการปลูก
แตงโมของชุมชนบ้านโคกเมือง ต.จรเข้มาก อ.ประโคนชัย 
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จังหวัดบุรีรัมย์ จำนวน 18 คน ด้วยวิธีการสัมภาษณ์เจาะลึก
รายบุคคล ด้วยการสังเกต และการวิเคราะห์ข้อมูลด้วย
เทคนิคสามเส้า พบปัญหาดินเป็นกรดไม่สามารถปลูกซ้ำที่
พื้นที่เดิมได้ แหล่งน้ำไม่เพียงพอ ปัญหาศัตรูพืช ต้นทุนใน
การปลูกสูงทั ้งค่าวัตถุดิบและแรงงานแนวทางในการเพิ่ม
ผลผลิต ลดต้นทุนการปลูกแตงโม, ผู้ปลูกต้องมีความใส่ใจ
ตั้งแต่การคัดเลือกเมล็ดพันธ์ตลอดจนถึงขั้นตอนในการเก็บ
เกี่ยวแตงโม, การใช้ภูมิปัญญาชาวบ้าน, การส่งเสริมและการ
พัฒนาความรู้ด้านการเพาะปลูกของเกษตรกร 

 
3 วิธีการดำเนินงานวิจัย 

3.1 สํารวจสภาพปัจจุบัน 
 ผู้วิจัยสำรวจสภาพปัจจุบันของขั้นตอนการปลูกข้าว โดย
เลือกพื้นที่ของกลุ่มเกษตรกรปลูกข้าว ตำบลโพรงอากาศ 
อำเภอบางน้ำเปรี้ยว จังหวัดฉะเชิงเทรา เป็นพื้นที่กรณีศึกษา
จากการสำรวจลักษณะการทำนาของเกษตรกรในพื้นที่เป็น
การทำนาข้าวแบบลักษณะนาหว่านเมล็ดข้าวงอก (นาตม) 
เกษตรกรสามารถทำนาได้ปีละ 3 ครั้ง ระยะเวลาตั้งแต่การ
เริ ่มต้นเพาะเมล็ดพันธ์จนถึงระยะเก็บเกี่ยวประมาณ 90-
115 วัน ขั้นตอนในทำนาใช้แผนภูมิกระบวนการไหล เป็น
เครื่องมือในการเก็บข้อมูล ดังแสดงในรูปที ่3 

แผนภูมิการไหลของกระบวนการผลิต   คน   วัสดุ  เครื่องจักร   
ชื่อหน่วยงาน: เกษตรกรปลกูข้าว ต.โพรงอากาศ  
อ.บางน้ำเปรี้ยว จ.ฉะเชิงเทรา 
 

สรุป 
สัญลักษณ์ วิธีปัจจุบัน วิธีเสนอแนะ    ผลต่าง 

กรรมวิธี: ขั ้นตอนการทำนาข้าวแบบลักษณะนาหว่าน
เมล็ดข้าวงอก (นาตม) (กรณ๊ศึกษาพื้นที่ 1 ไร่) 

การปฏบิัติการ           10   
การเคลื่อนย้าย         0   

การรอคอย           2   

 วิธีปจัจุบัน    วธิีปรับปรุง การตรวจสอบ           0   

ตำแหน่งที่ตั้ง:  
ต.โพรงอากาศ อ.บางน้ำเปรี้ยว จ.ฉะเชิงเทรา 

การเก็บรักษา            0   

จำนวนแรงงาน (คน) 15   

ผู้บันทึก: ยุทธณรงค์        วันที่  17 มกราคม 2567 รวมเวลา (ชั่วโมง) 2,162   

รายการ จำนวน 
(คน) 

ระยะทาง 
(เมตร) 

เวลา 
(ชั่วโมง) 

สัญลักษณ ์

      
1.เตรียมเมล็ดข้าวปลูกงอกขนาด “ตุ่มตา”  1 0 72      
2.ระบายน้ำเข้าแปลงนา 1 0 4      
3.ไถเปิดหน้าดิน ไถหัวหมู, ไถจาน, โรตาร ี 1 0 6      
4.ย่อยดิน ขลุบ, คราด 1 0 5      
5.หว่านเมล็ดพันธ์ข้าว (แรงงานคนหว่าน) 3 0 2      
6.รอต้นข้าวงอก 0 0 48      
7.พ่นสารเคมีควบคุมก่อนวัชพืชงอก 2 0 4      
8.รอต้นข้าวงอก (10 วัน) 2 0 240      
9.ระบายน้ำเข้าแปลงนา (รักษาระดับน้ำประมาณ 10 ซม.) 1 0 6      
10.ใส่ปุ๋ย 2 0 4      
11.รอข้าวโต (ดูแลระดับน้ำ) 0 0 1,769      
12.เก็บเกี่ยว 1 0 2      

รวม 15 0 2,162 10  2   
 

รูปที่ 3 ขั้นตอนการทำนาข้าวแบบลักษณะนาหว่านเมล็ดข้าวงอก (นาตม) ต่อพ้ืนท่ี 1 ไร ่
 
 จากรูปที่ 3 แสดงขั้นตอนในการทำนาข้าวแบบลักษณะ
นาหว่านเมล็ดข้าวงอก (นาตม) ของกลุ่มเกษตรกรปลูกข้าว 
ตำบลโพรงอากาศ อำเภอบางน้ำเปรี้ยว จังหวัดฉะเชิงเทรา 

จากแผนภูมิการไหลเก็บข้อมูลได้ทั้งหมด 12 ขั้นตอน ใช้
แรงงานคน 15 คน โดยมีรอบเวลาการผลิตรวม 2,162 
ชั่วโมง ประมาณ 90 วัน หรือประมาณ 3 เดือน ได้ผลผลิต
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ประมาณ 70 ถังต่อไร่ จากการสังเกตขั้นตอนการทำงาน
ยังคงเป็นการทำงานแบบเดิม ๆ ของการปลูกข้าวที่คนใน
ครอบครัวส่งต่อกันจากรุ่นสู่รุ่น มีเพียงกระบวนการไถเปิด
หน้าดินและการไถคราด ที ่อาจมีการเปลี ่ยนแปลงตาม
กาลเวลาจากการใช้ควายไถมาเป็นรถไถเดินตาม ส่วน
กระบวนการื่น ๆ ยังคงเป็นการทำงานที่เน้นใช้แรงงานคน
เป็นหลักซ ึ ่งต ้องอาศัยทั ้ งความชำนาญ ทักษะ และ
ประสบการณ์ เป็นหลัก ทำให้ผลผลิตที่ได้ยังคงอยู่ในระดับ
เดิมไม่มีการเพิ่มขึ้นของผลผลิต ผู้วิจัยจึงนำข้อมูลที่ได้มาทำ
การวิเคราะห์เพื่อค้นหาสาเหตุของปัญหา 

3.2 การวิเคราะห์ปัญหา 
จากปัญหาไม่มีการเพิ่มขึ้นของผลผลิตในกระบวนการปลูก
ข้าวของกลุ่มเกษตรกรปลูกข้าว ตำบลโพรงอากาศ อำเภอ
บางน้ำเปรี้ยว จังหวัดฉะเชิงเทรา ผู้วิจัยนำมาวิเคราะห์หา
สาเหตุของปัญหาด้วยเครื่องมือควบคุมคุณภาพ เลือกใช้
แผนภาพก้างปลา ในการวิเคราะห์ โดยอาศัยปัจจัยที่อาจ
ส่งผลต่อการเกิดสาเหตุของปัญหาจากหลักการ 3M1E ดัง
แสดงในรูปที่ 4 
 

 

 
 

รูปที่ 4 การวิเคราะห์สาเหตุของปญัหาด้วยแผนภาพก้างปลา 
 

 จากรูปที่ 4 การวิเคราะห์หาสาเหตุของปัญหาพบว่า 
การเพิ่มขึ ้นของผลผลิตในการปลูกข้าวมีส่วนเกี ่ยวข้อง
โดยตรงกับการทำงานของคนงานและวิธีการในการทำงาน 
ในขั้นตอนการหว่านเมล็ดพันธ์ข้าว ซึ ่งต้องอาศัยทักษะ
ความชำนาญและประสบการณ์สูง เนื ่องจากการหว่าน
เมล็ดพันธ์ในพื้นที่ทำนาต้องหว่านให้มีความหนาแน่นและมี
ความสม่ำเสมอทั ่วทั ้งแปลง หากหว่านเมล็ดพันธ ุ ์ ไม่
สม่ำเสมออาจทำให้การเจริญเติบโตของข้าวเกิดการเสีย
โอกาส ในกรณีที ่ม ีการหว่านบางไปหรือเกิดการแย่ง

สารอาหารในกรณีที ่มีความหนาแน่นมากเกินไปทำให้
ผลผลิตไม่เป็นไปตามที่เกษตรกรคาดหวัง และจากผลการ
วิเคราะห์ยังมีสาเหตุที่เกี่ยวเนื่องกับขาดการปรับปรุงพัฒนา
เครื่องมือ และอุปกรณ์ ในการทำงานเนื่องจากเกษตรกรไม่
กล้าลงทุนเพราะกลัวไม่คุ้มค่ากับการลงทุน 
3.3 กำหนดแนวทางการแก้ไข 
 จากข้อมูลในการวิเคราะห์สาเหตุของปัญหา ผู ้วิจัย
นำมากำหนดแนวทางในการแก้ไข ด้วยการวิเคราะห์ข้อมูล
โดยอาศัยเทคนิคการตั้งคำถาม 5W1H ดังตารางที่ 2 
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ตารางที่ 2 เทคนิคการตั้งคำถาม 5W1H 
5W1H คําถาม-คําตอบ แนวทางการแก้ไข 

What (ต้องการทำอะไร) ต้องการปรับปรุงขั้นตอนการหว่านเมล็ดพันธุ์ข้าว 

จัดหาเครื่องพ่นหว่านเมล็ดพันธุ์ข้าว
แบบสะพายหลังมาใช้ในการหว่าน
เมล็ดพันธุ ์แทนการใช้แรงงานคน
และเปรียบเทียบผลผลิตที่ได้หลัง
การเก ็บเก ี ่ยวพร ้อมท ั ้ งคำนวณ
จุดคุ ้มทุนเพื ่อเป็นแนวทางในการ
ตัดสินใจของเกษตรกรในกลุ่มปลูก
ข้าว ต.โพรงอากาศ อ.บางน้ำเปรี้ยว 
จ.ฉะเชิงเทรา 

Why (ทําไมต้องทำ) เนื่องจากวิธีปัจจุบันความหนาแน่นของเมล็ดพันธุ์ไม่สม่ำเสมอ 

Where (ทำท่ีไหน) ต.โพรงอากาศ อ.บางน้ำเปี้ยว จ.ฉะเชิงเทรา 

Why (ทําไมต้องทำท่ีน่ัน) กลุ่มปลูกข้าว กรณีศึกษาอยู่ท่ีน้ัน 

Who (ใครเป็นคนทำ) ทีมนักวิจัยและกลุ่มเกษตรกรผู้ปลูกข้าว 

Why (ทําไมต้องเป็นคนน้ัน) เป็นผู้ร่วมวิจัยและเป็นเจ้าของพื้นท่ีปลูกข้าว 

When (ทำเมื่อไร) หลังจากกำหนดแนวทางการแก้ไขร่วมกันเสร็จ 

Why (ทําไมต้องทำตอนน่ัน) ให้เกษตรกรผู้ปลูกข้าวมีส่วนร่วมในการแก้ไขปัญหา 

How (ทำอย่างไร) ใช้เครื่องหว่านเมล็ดพันธ์ข้าวแทนแรงงานคน 

Why (ทําไมต้องทำอย่างนั่น) เพื่อควบคุมการกระจายตัวของเมล็ดพันธุ์ข้าว 

 สรุปผลการกำหนดแนวทางการแก้ไขในตารางที ่ 2 
พบว่า คณะผู้วิจัยและกลุมเกษตรกรผู้ปลูกข้าว ตำบลโพรง
อากาศ อำเภอบางน้ำเปรี ้ยว จังหวัดฉะเชิงเทรา เลือก

ปร ับปร ุงข ั ้นตอนการหว ่านเมล ็ดพ ่นข ้าวจากการใช้
แรงงานคนมาเป็นการใช้เครื่องพ่นหว่านเมล็ดพันธุ์ข้าวแบบ
สะพายหลัง มีรายละเอียดของเครื่อง แสดงดังตารางท่ี 3 

 
ตารางที่ 3 รายละเอียดเครื่องพ่นเมล็ดพันธ์ุข้าวแบบสะพายหลัง 

รายการ คุณลักษณะ 
ประเภทเครื่องยนต์ 2 จังหวะ 

รอบพัดลม  7,500 รอบ/นาที 

ความจุถัง 26 ลิตร 

ระยะพ่นน้ำแนวนอน 12 เมตร 

เครื่องยนต ์ 1E40FP-3Z 

อัตราส่วนผสมน้ำมันเชื้อเพลิง 20：1 (เบนซิน：ออโต้ลู๊ป) ใช้เบนซินแก๊สโชฮอล 95 ได้ 
ระบบสตาร์ท ลานสตาร์ทม้วนกลับอัติโนมัติแบบเฟืองทด 

ปริมาตรกระบอกสูบ 42 ซีซี 

ขนาดเครื่อง ก x ย x ส 490 ซม. x 415 ซม. x 80 ซม. 

น้ำหนัก 13 กิโลกรัม 

ราคา 3,200 บาท 

 
 จากตารางที่ 3 แสดงคุณสมบัติเครื่องพ่นเมล็ดพันธุ์ข้าว
แบบสะพายหลัง ที ่ผ ู ้ว ิจัยและกลุ ่มเกษตรกรผู ้ปลูกข้าว 
ตำบลโพรงอากาศ อำเภอบางน้ำเปรี้ยว จังหวัดฉะเชิงเทรา 
เลือกมาทำการทดสอบการหว่านเมล็ดพันธุ์แทนแรงงานคน
ในพื้นที่ 400 ตารางเมตร เพื่อทำการเปรียบเทียบผลผลิต
หลังทำการเก็บเกี่ยว การหว่านเมล็ดพันธุ์ข้าวด้วยเครื ่อง

หว่านแบบสะพายหลัง ปัจจุบันสามารถลดจำนวนแรงงาน
ในการหว่านข้าวได้ แต่เมื ่อสังเกตหลังการหว่านมีการใช้
เมล็ดพันธ์ข้าวที่แตกต่างกันเนื่องจากแต่ละคนมีทักษะใน
การหว่านในทิศทางที่ไม่เหมือนกัน ผู้วิจัยจึงนำมาวิเคราะห์
หาวิธีการหว่านท่ีเหมาะสมด้วยเทตนิคการตัง้คำถาม 5W1H 
ดังแสดงในตารางที่ 4 
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ตารางที่ 4 การวิเคราะห์ปัญหาทิศทางการหว่านเมล็ดพันธ์ข้าว 
5W1H คําถาม-คําตอบ แนวทางการแก้ไข 

What (ต้องการทำอะไร) ต้องการปรับปรุงวิธีการหว่านเมล็ดพันธุ์ข้าว 

ออกแบบทิศทางการเดินหว่านเมล็ด
พันธ ุ ์ข ้าวด ้วยเคร ื ่องหว ่านแบบ
สะพายหลังเพื ่อนำมาทดลองหา
ทิศทางที ่ เหมาะสมในการหว่าน
เมล็ดพันธุ ์  ให้เจร ิญเติบโตอย่าง
สม่ำเสมอ  

Why (ทําไมต้องทำ) เนื่องจากวิธีปัจจุบันความหนาแน่นของเมล็ดพันธุ์ไม่สม่ำเสมอ 

Where (ทำท่ีไหน) ต.โพรงอากาศ อ.บางน้ำเปี้ยว จ.ฉะเชิงเทรา 

Why (ทําไมต้องทำท่ีน้ัน) กลุ่มปลูกข้าว กรณีศึกษาอยู่ท่ีน้ัน 

Who (ใครเป็นคนทำ) ทีมนักวิจัยและกลุ่มเกษตรกรผู้ปลูกข้าว 

Why (ทําไมต้องเป็นคนน้ัน) เป็นผู้ร่วมวิจัยและเป็นเจ้าของพื้นท่ีปลูกข้าว 

When (ทำเมื่อไร) หลังจากกำหนดแนวทางการแก้ไขร่วมกันเสร็จ 

Why (ทําไมต้องทำตอนน้ัน) ให้เกษตรกรผู้ปลูกข้าวมีส่วนร่วมในการแก้ไขปัญหา 

How (ทำอย่างไร) ออกแบบทิศทางการเดินหว่านเมล็ดข้าว 

Why (ทําไมต้องทำอย่างนั่น) เพื่อควบคุมการกระจายตัวของเมล็ดพันธุ์ข้าว 

 จากตารางที่ 4 ผู้วิจัยกำหนดแนวทางการแก้ไขปัญหา
ด้วยการออกแบบทิศทางการเดินหว่านเมล็ดพันธุ์โดยแบ่ง
ออกเป็น 3 แบบ  ดังแสดงในรูปที่ 5  
 

 
 
รูปที่ 5 ทิศทางการเดินหว่านเมลด็พันธ์ุข้าว 
 
 จากรูปที่ 5 ผู้วิจัยออกแบบทิศทางการเดินหว่านเมล็ด
พันธุ์ข้าวออกเป็น 3 แบบ ได้แก่ ทิศทางการเดินตรงกลาง
เป็นเส้นตรงพ่นเมล็ดพันธุ ์ออกด้านข้าง ซ้าย -ขวา, ทิศ
ทางการเดินและพ่นแบบสลับฟันปลา และทิศทางการเดิน
และพ่นเป็นรูปตัวยู   
3.4 การทดลอง 
 ผู้วิจัยทดสอบการหว่านเมล็ดพันธุ ์ข้าวตามทิศทางที่
ออกแบบ 3 แบบ บนพื้นที่ทดลองหว่านแบบละ 1 ไร่ ผล
การใช้เมล็ดพันธ์ ดังแสดงในตารางที่ 5 
 

ตารางที่ 5 อัตราการใช้เมล็ดพันธ์ุข้าว 

รูปแบบการหว่าน 
อัตราการใช้เมล็ดพันธุ์ข้าว 

(กก.ต่อพื้นที่ 1 ไร่) 
แบบเดินเป็นเส้นตรง 18 
แบบสลับฟันปลา 24 
แบบตัวยู 26 

  
 จากนั้นรอต้นกล้าเจริญเติบโต 30 วัน ทำการสุ่มนับ
จำนวนการกระจายตัวของต้นข้าวจากกรอบ PVC สี่เหลี่ยม
ขนาด 0.25 ตารางเมตร สุ ่มตัวอย่างจำนวน 10 ครั้ง
กระจายตามพื้นท่ี ดังแสดงในรูปที่ 6  
 

    
 
รูปที่ 6 การสุ่มตัวอย่างต้นข้าวจากกรอบ PVC 
 

 จากการสุ่มจำนวน 10 ครั้ง ผู ้วิจัยนับจำนวนต้นข้าว 
พร้อมทำการบันทึกข้อมูล ดังแสดงในตารางที่ 6

ตารางที ่6 การสุ่มนับจำนวนต้นข้าวจากกรอบ PVC 10 ครั้ง 

รูปแบบการหว่าน 
การสุ่มนับจำนวนต้นข้าวครั้งที่ (ต้นต่อพื้นที่ 400 ตารางเมตร) 

ค่าเฉลี่ย 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

แบบเดินตรงกลางเป็นเส้นตรง 45 48 49 44 50 43 46 48 49 44 46.6 
แบบสลับฟันปลา 57 59 53 54 58 54 59 58 55 57 56.4 
แบบตัวยู 75 69 72 70 68 73 78 75 73 81 73.4 
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 จากตารางที ่ 6 ผู ้วิจัยคำนวณค่าสัมประสิทธิ ์ความ
สม่ำเสมอ ที่ได้จากการคำนวณค่าเบี่ยงเบนมาตรฐานและ

ค่าสัมประสิทธิ์ความแปรปรวนของจำนวนต้นข้าวในพื้นที่ 
0.25 ตารางเมตร ดังแสดงในตารางที่ 7 

 
ตารางที ่7 การคำนวณค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน ค่าสัมประสิทธ์ิความแปรปรวน และค่าสัมประสิทธ์ิความสม่ำเสมอ 

การคำนวณค่า 
การหว่านเมล็ดพันธุ์ข้าวด้วยเครื่องพ่นหว่านแบบสะพายหลัง 

แบบเดินตรงกลางเป็น
เส้นตรง 

แบบสลับฟันปลา แบบตัวยู 
ค่าเฉลี่ยความหนาแน่นของต้นข้าวจากการสุ่ม 10 ครั้ง 46.60 56.40 73.40 
 การคำนวณค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD) 2.50 2.22 4.03 
 ค่าสัมประสิทธิ์ความแปรปรวน (%CV) (100SD/𝒙̅) 5.36 3.90 5.49 
 ค่าสัมประสิทธิ์ความสม่ำเสมอ (%CU) (100-CV) 94.64 96.10 94.51 

3.5 ผลการเปรียบเทียบ 
 ความหนาแน่นของต้นข้าว ค ่าส ัมประสิทธ ิ ์ความ
สม่ำเสมอ ของการหว่านเมล็ดพันธ์ุข้าวด้วยเครื่องพ่นหว่าน
แบบสะพายหลังจากทิศทางการหว่าน 3 แบบ พบว่าค่า
ความหนาแน่นเฉลี่ยของต้นข้าวในพื้นที่ 0.25 ตารางเมตร 
มีค่าเท่ากับ 46.6 ต้น, 56.4 ต้น และ 73.4 ต้น ตามลำดับ 
โดยมีความแตกต่างกันอย่างมีนัยสำคัญทางสถิติ สอดคล้อง
กับข้อมูลของกรมการข้าวแปลงนาที่มีความหนาแน่นของ
ต้นข้าวสูง ทำให้มีโอกาสในการเกิดการระบาดของโรค 
แมลงศัตรู และสัตว์ศัตรูข้าวอย่างรุนแรง เพราะฉะนั้น การ 

หว่านเมล็ดพันธุ์ข้าวแบบเดินตรงกลางเป็นเส้นตรงพ่นออก
ด้านข้าง ซ้าย-ขวา สามารถลดความเสี่ยงในการเกิดการ
ระบาดของศัตรูข้าวได้ 
 ค่าสัมประสิทธิ์ความสม่ำเสมอ ที่ได้จากการคำนวณค่า
เบี ่ยงเบนมาตรฐาน และค่าสัมประสิทธิ ์ความแปรปรวน 
ของการหว่านเมล็ดพันธุ ์ข้าวด้วยเครื ่องพ่นหว่านแบบ
สะพายหลังจากทิศทางการหว่าน 3 แบบ ในพื้นที่ 0.25 
ตารางเมตร มีค่าเท่ากับ 94.64%, 96.10% และ 94.51% 
ตามลำดับเปรียบเทียบผลผลิตข้าวหลังการเก็บเกี่ยวจาก
พื้นที่ทดลอง 1 ไร่ ดังแสดงในตารางที่ 8 
 

ตารางที่ 8 เปรียบเทียบผลผลิตข้าวหลังการเกี่ยว 
รูปแบบการหว่าน ระยะเวลาเก็บเกี่ยว 

(วัน) 
ผลผลิตกิโลกรัมต่อพื้นที่ 1 ไร่ คิดเป็นถัง (1 ถัง=10 กก.) 

แบบเดินตรงกลางเป็นเส้นตรง 95 872 87.20 

แบบสลับฟันปลา 111 768 76.80 

แบบตัวยู 105 800 80.00 

 
 จากตารางที่ 8 ผลการเก็บเกี่ยวข้าวพบว่าผลผลิตข้าว
เท่าก ับ 872, 768 และ 800 กิโลกร ัมต่อพื ้นที ่ 1 ไร่ 
ระยะเวลาการเก็บเกี ่ยวเท่ากับ 95 , 111 และ 105 วัน 
ตามลำดับ แสดงให้เห็นว่าความหนาแน่นของเมล็ดพันธุ์
ข้าวมีผลต่อผลิตผลิตและระยะเวลาในการเก็บเกี่ยวอย่างมี
นัยสำคัญทางสถิติ 
 
4. ผลการดำเนินงานวิจัย 
 หลังจากทดสอบทิศทางการเดินหว่านเมล็ดพันธ์และ
เปรียบเทียบผลผลิตหลังการเก็บเกี่ยวผู้วิจัยเลือกใช้ทิศทาง
แบบเดินตรงกลางเป็นเส้นตรง เนื่องจากใช้เมล็ดพันธ์น้อย
แต่ได้ผลผลิตสูงสุด แสดงให้เห็นว่าการหว่านด้วยวิธี
ดังกล่าวมีการกระจายตัวที่ดีของเมล็ดพันธ์ ดังแสดงรูปที่ 7 
 

 
 

รูปที่ 7 ทิศทางแบบเดินตรงกลางเป็นเส้นตรง 
 

  หลังการทดลองการใช้เครื่องหว่านเมล็ดพันธุ์ข้าวแบบ
สะพายหลัง การทดลองหว่านเมล็ดพันธุ์ ในพื้นที่ 1 ไร่ ทำ
ให้สามารถลดจำนวนแรงงานในการทำงาน และเวลาได้ 
แสดงดังรูปที่ 8 
 จากรูปที่ 8 แผนภูมิการไหลแสดงขั้นตอนการหว่าน
เมล็ดพันธุ์ข้าวด้วยเครื่องพ่นหว่านแบบสะพายหลัง พบว่า
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ขั้นตอนการปลูกข้าวยังเป็น 12 ขั้นตอนเหมือนเดิม แต่
สามารถลดจำนวนแรงงานคนได้ 2 คน และลดเวลาในการ
หว่านเมล็ดพันธุ์ข้าวได้ 1.5 ชั้วโมง สอดคล้องกับงานวิจัย
ของ นริศรา ปานดอน, บัญญัติ เศรษฐฐิติ และ รักศักดิ์ 
เสริมศักดิ์ [11] เปรียบเทียบการปลูกข้าวด้วยเครื่องหว่าน
ข้าวงอกแบบนั่งขับและเครื ่องพ่นหว่านสะพายหลัง วาง
แ ผ น ก า ร ทด ล อ งแ บ บ ส ุ ่ ม สม บ ู รณ ์  ( Completely 
Randomized Design : CRD) ทำการทดลองที่ศูนย์วิจัย 
ข้าวปทุมธานี โดยการเปรียบเทียบข้อมูลอัตราการใช้เมล็ด 
 

พันธุ์อัตราการทำงาน การเจริญเติบโตของต้นข้าว ความ 
หนาแน่นของต้นข้าว ในพื้นที่ 250 ตร.ซม. พบว่าอัตราการ
ใช้เมล็ดพันธุ์มีค่าเท่ากับ 14.81 และ 17 กก./ไร่ อัตราการ
ทำงานเท่ากับ 6.48 และ 3.3 ไร่/ชม. ค่าความหนาแน่น
เฉลี่ยของต้นข้าวในพื้นที่ใน 250 ตร.ซม. มีค่าเท่ากับ 54.8 
ต้น และ 79.2 ต้น ค่าสัมประสิทธิ ์ความสม่ำเสมอ มีค่า
เท่ากับ 77.84 เปอร์เซ็นต์ และ 72.81 เปอร์เซ็นต์และ
ผลผลิตเฉลี ่ยของข้าวมีค่าเท่ากับ 471.22 กก./ไร่ และ 
431.14 กก./ไร่ 
 
 
 
 
 
 

แผนภูมิการไหลของกระบวนการผลิต   คน   วัสดุ  เครื่องจักร   
ชื่อหน่วยงาน: เกษตรกรปลกูข้าว ต.โพรงอากาศ  
อ.บางน้ำเปรี้ยว จ.ฉะเชิงเทรา 
 

สรุป 
สัญลักษณ์ วิธีปัจจุบัน วิธีเสนอแนะ   ลดลง 

กรรมวิธี: ขั ้นตอนการทำนาข้าวแบบลักษณะนาหว่าน
เมล็ดข้าวงอก (นาตม) (กรณ๊ศึกษาพื้นที่ 400 ) 

การปฏบิัติการ           10 10 0 

การเคลื่อนย้าย         0 0 0 

การรอคอย           2 0 0 

 วิธีปจัจุบัน    วธิีปรับปรุง การตรวจสอบ           0 0 0 

ตำแหน่งที่ตั้ง:  
ต.โพรงอากาศ อ.บางน้ำเปรี้ยว จ.ฉะเชิงเทรา 

การเก็บรักษา            0 0 0 

จำนวนแรงงาน (คน) 15 13 2 คน 
ผู้บันทึก: ยุทธณรงค์        วันที่  28 มกราคม 2567 รวมเวลา (ชั่วโมง) 2,162 2,160.5   1.5 ชั่วโมง 

รายการ จำนวน 
(คน) 

ระยะทาง 
(เมตร) 

เวลา 
(ชั่วโมง) 

สัญลักษณ ์

      
1.เตรียมเมล็ดข้าวปลูกงอกขนาด “ตุ่มตา”  1 0 72      
2.ระบายน้ำเข้าแปลงนา 1 0 4      
3.ไถเปิดหน้าดิน ไถหัวหมู, ไถจาน, โรตาร ี 1 0 6      
4.ย่อยดิน ขลุบ, คราด 1 0 5      
5.หว่านข้าวด้วยเครื่องหว่านเมล็ดพันธ์ข้าวแบบสะพายหลัง 1 0 0.5      
6.รอต้นข้าวงอก 0 0 48      
7.พ่นสารเคมีควบคุมก่อนวัชพืชงอก 2 0 4      
8.รอต้นข้าวงอก (10 วัน) 2 0 240      
9.ระบายน้ำเข้าแปลงนา (รักษาระดับน้ำประมาณ 10 ซม.) 1 0 6      
10.ใส่ปุ๋ย 2 0 4      
11.รอข้าวโต (ดูแลระดับน้ำ) 0 0 1,769      
12.เก็บเกี่ยว 1 0 2      

รวม 13 0 2,160.5 10  2   
 

รูปที่ 8 แผนภูมิการไหลขั้นตอนการหว่านเมล็ดพันธ์ุข้าวด้วยเครื่องพ่นหว่านแบบสะพายหลัง 
 

 จากการดำเนินการปรับปรุงแก้ไข พบว่าข้ันตอนการทำ
นาข้าวแบบลักษณะนาหว่านเมล็ดข้าวงอก (นาตม) ยังคง
เป็น 12 ขั้นตอนเท่าเดิม แต่ใช้จำนวนแรงงานจากเดิม 15 
คน ลดลงเหลือ 13 คน คิดเป็นลดลง 13.33% ลดรอบเวลา

ในขั้นตอนการหว่านเมล็ดพันธุ์ข้าว (ต่อ 1 ไร่) จากเดิม 2 
ช่ัวโมง ลดลงเหลือ 0.5 ช่ัวโมง คิดเป็นลดลง 75% และเมื่อ
ถึงช่วงการเก็บเกี่ยว ดังแสดงในรูปที่ 9 
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รูปที่ 9 การเก็บเกี่ยวข้าวของกลุ่มเกษตรกร 

 
 จากรูปที่ 9 ข้อมูลหลังการเก็บเกี่ยวพบว่าอัตราการเพิ่ม
ผลผลิตเพิ่มขึ้น สอดคล้องกับงานวิจัยของ วสินีนาฏ จาระ
นุ่น [12] เพิ่มอัตราผลผลิตกระบวนการรีไซเคิลพลาสติกท่ี

ทำงานไม่เต็มประสิทธิภาพ ด้วยการวิเคราะห์สาเหตุของ
ปัญหา และเสนอแนวทางการปรับปรุงไว้ 2 วิธี แนวทางที่ 
1.ปรับเปลี่ยนกระบวนการทำงานและอุปกรณ์ใหเ้หมาะสม 
พบว ่าสามารถเพ ิ ่มผลผล ิตได ้  27.90% แนวทางที ่  2 
ปรับเปลี่ยนการทำงานของเครื่องจักร พบว่าสามารถเพิ่ม
ผลผลิตได้ 40.23% ผลการเปรียบเทียบสถานประกอบการ
เลือกใช้แนวทางที ่ 2 เนื ่องจากได้ผลผลิตการปรับปรุง
เป็นไปตามเป้าหมายที่โรงงานได้กำหนดไว้ 6 ตันต่อวัน ผล
การคำนวณอัตราการเพิ ่มผลผลิตการทำนาข้าวแบบ
ลักษณะนาหว่านเมล็ดข้าวงอกนาตม ของกลุ่มเกษตรกร 
ตำบลโพรงอากาศ แสดงดังตารางที่ 9 

 
ตารางที่ 9 การคำนวณอัตราการเพิ่มผลผลิตการทำนาข้าวแบบลักษณะนาหว่านเมล็ดข้าวงอกนาตม 

รายการ 
ผลผลิตที่ได้ 

(ถัง) 
(1) 

เวลาปลูกข้าวต่อรอบ 
(ชั่วโมง) 

(2) 

แรงงานปลูกข้าวต่อรอบ 
(คน) 
(3) 

อัตราการเพ่ิมผลผลิต 
(ถัง/ชั่วโมง/คน) 

(1÷2÷) 
การปลูกข้าว 
(ก่อนการปรับปรุง) 

70 2,162 15 0.0021 

การปลูกข้าว 
(หลังการปรับปรุง) 

87.20 2,160.5 13 0.0031 

อัตราการเพิ่มผลผลิตเพิ่มขึ้น (อัตราการเพิ่มผลผลิตหลังปรับปรุง - อัตราการเพิ่มผลผลิตก่อนปรับปรุง) 0.001 
เพิ่มขึ้น (คิดเป็นเปอร์เซ็นต์) [(อัตราการเพิ่มผลผลิตเพิ่มขึ้น ÷ อัตราการเพิ่มผลผลิตก่อนปรับปรุง) x 100 ] 47.61% 

 
 จากอัตราการเพิ่มผลผลิตที่เพิ่มขึ้นจากการปรับปรุง
ขั้นตอนการหว่านเมล็ดพันธุ์ข้าว ด้วยการลงทุนซื้อเครื่อง
หว่านเมล็ดพันธุ์แบบสะพายหลัง เมื่อทำการเปรียบเทียบ
ผลผลิตแล้ว ผู้วิจัยนำข้อมูลมาคิดระยะเวลาคืนทุนให้กับ
กลุ ่มเกษตรกร ซึ ่งระยะเวลาคืนทุน (Payback Period, 
PBP) คือ ระยะเวลาเริ ่มต้นการลงทุนจนถึงเวลาที่ได้รับ

ผลประโยชน์สุทธิ (Net Benefits) ของการใช้เครื่องต้นแบบ
มีค่าเท่ากับการลงทุน โดยผู้วิจัยนำมาแจกแจงรายละเอยีด 
อ้างอิงการทดลองปลูกข้าวจำนวน 1 ไร่ และนำผลผลิตที่
ได้มาคิดผลประโยชน์ท่ีเกษตรกรควรจะได้รับ จากการปลูก
ข้าวเฉลี่ยคนละ 50 ไร่ ดังตารางที่ 10 และผลการคำนวณ
ระยะเวลาคืนทุน ดังตารางที่ 11 

 
ตารางที่ 10 รายละเอียดผลประโยชน์ท่ีเกษตรกรควรได้รับจากการปลูกข้าวต่อ 1 รอบ (90 วัน) 

รายการ พื้นที่ทดสอบ (1 ไร่) พื้นที่เฉลี่ย (50 ไร่) 
ค่าแรงใช้เครื่องหว่าน 70 บาทต่อไร = 1 x 70 = 70 บาทต่อไร่ 70 x 50 = 3,500 บาท 
ผลผลิตก่อนการปรับปรุง 70 ถังต่อไร่  70 x 50 = 3,500 ถัง 
ผลผลิตหลังการปรับปรุง 87.20 ถังต่อไร่ 87.20 x 50 = 4,360 ถัง 
ผลผลิตเพ่ิมขึ้น 17.2 ถังต่อไร่ 17.2 x 50 = 860 ถัง  
คิดเป็นตัน (17.2 x 10) / 1,000 = 0.17 ตันต่อไร่ (860 x 10) / 1,000 = 8.6 ตัน 
ราคาข้าวต่อตัน (ฉะเชิงเทรา) 11,500 บาทต่อตัน 11,500 บาทต่อตัน 
ผลผลิตเพ่ิมขึ้น  0.17 x 11,500 = 1,955 บาทต่อไร่ 8.6 x 11,500 = 98,900 บาทต่อไร่ 
ค่าน้ำมันหล่อลื่น  เฉลี่ย 8 บาทต่อ 1 ไร่ 400 บาทต่อ 50 ไร่ 
ค่าซ่อมบำรุง เฉลี่ย 4 บาทต่อ 1 ไร่ 200 บาทต่อ 50 ไร่ 
ค่าน้ำมันเชื้อเพลิงเครื่องหว่าน 1 ลิตรต่อไร่ = 1 x 36.35 = 36.35 บาทต่อไร่ 36.35 x 50 = 1,817.5 บาท 
ค่าลงทุนซื้อเครื่องหว่านเมล็ดพันธุ์ 3,200 บาทต่อเครื่อง 
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ตารางที่ 11 ผลการคำนวณระยะเวลาคืนทุน 
รายการ ผลการคำนวณ 

ผลประโยชน์ = ผลกำไรที่ได้เพ่ิมขึ้นจากการปรับปรุงวิธีการปลูกข้าว 
= 98,900 บาทต่อไร่ 

จำนวนเงินลงทุนท้ังหมด = ค่าซ่อมแซมและบำรุงรักษา + ค่าน้ำมันเชื้อเพลิง + ค่าน้ำมันหล่อลื่น + ค่าแรงงาน 
= 200 + 1,817.5 + 400 + 3,500 
= 5,917.5 บาทต่อการปลูกข้าว 1 รอบ 

ผลประโยชน์สุทธิที่ได้รับ = ผลประโยชน์ (บาท/ต่อการปลูกข้าว 1 รอบ) - ต้นทุนการใช้เครื่องมือ (ไม่รวมค่าเสื่อมราคา) 
= 98,900 - 5,917.5 
= 92,982.5 บาท 

ระยะเวลาคืนทุน = (จำนวนเงินลงทุนท้ังหมด / ผลประโยชน์สุทธิท่ีได้รับ) 
= 5,917.5 / 92,982.5 
= 0.063 ต่อ 1 รอบการปลูกข้าว (90 วัน) หรือ (0.063 x 90) ~5.67 วัน 

 
5. อภิปลายผลการวิจัยและข้อเสนอแนะ 
5.1 อภิปลายผลการวิจัย 
 จากการปรับปรุงขั้นตอนการหว่านเมล็ดพันธุ์ข้าวเพื่อ
เพิ่มผลผลิตในกระบวนการการปลูกข้าวแบบลักษณะนา
หว่านเมล็ดข้าวงอกนาตม: กรณีศึกษา ตำบลโพรงอากาศ 
อำเภอบางน้ำเปรี ้ยว จังหวัดฉะเชิงเทรา สิ ่งแรกพบว่า
เกษตรกรในพื ้นที ่ย ังคงยึดติดกับวัฒนธรรมวิธ ีการทำ
การเกษตรที ่ส่งต่อจากรุ ่นสู ่รุ ่นเป็นหลัก ทำให้ขาดการ
ปรับปรุงพัฒนาวิธีการให้มีความทันสมัย แต่บางส่วนอาจมี
แนวคิดในการเปลี ่ยนแต่ติดปัญหาด้านการจัดการหรือ
แนวทางคำนวณเพื่อหาจุดคุ้มทุนหรือระยะเวลาคืนทุนเมื่อ

การปรับปรุงกระบวนการบางอย่างต้องอาศัยการลงทุน ทำ
ให้เกษตรกรเกิดความลังเล เพราะไม่รู้ว่าการลงทุนนั้นจะ
เกิดความคุ้มค่ามากน้อยเพียงใด ผู ้วิจัยจึงเข้ามาบริหาร
จัดการเพื ่อให้เกษตรกรเกิดความมั ่นใจ โดยอาศัยการ
ทดลองในสัดส่วนน้อยซึ่งไม่ต้องลงทุนมากนัก จากนั้นใช้
ข้อมูลที ่มีคำนวณในส่วนที ่เกษตรกรควรจะได้ร ับหาก
เปลี่ยนแปลงวิธีการหว่านเมล็ดพันธ์ุข้าว คำนวณระยะเวลา
คืนทุนหลังเกษตรกรทำการเก็บเกี่ยว จากการทดลองและ
เปรียบเทียบการปลูกข้าวด้วยการหว่านเมล็ดพันธุ์ข้าวด้วย
แรงงานคนและการหว่านเมล็ดพันธุ์ด้วยเครื่องหว่านแบบ
สะพายหลัง แสดงได้ดังตารางที่ 12 

 
ตารางที่ 12 เปรียบเทียบผล ก่อนและหลังการปรับปรุง 

รายการ ก่อนการปรับปรุง หลังการปรับปรุง ผลต่างการปรับปรุง 

ข้นตอนการปลูกข้าว 12 ขั้นตอน 12 ขั้นตอน เท่าเดิม 

จำนวนแรงงาน 15 คน 13 คน ลดลง 2 คน 

รอบเวลาการหว่านเมล็ด 2 ชั่วโมง 0.5 ชั่วโมง ลดลง 1.5 ชั่วโมง 

รอบเวลาการปลูกข้าวรวม 2,162 ชั่วโมง 2,160.5 ชั่วโมง ลดลง 1.5 ชั่วโมง 

ผลผลิต (ต่อไร่) 70 ถังต่อไร  87.20 ถังต่อไร  เพิ่มขึ้น 17.20 ถังต่อไร่  

ราคาข้าว 11,500 บาทต่อตัน 11,500 บาทต่อตัน -  

ผลผลิตต่อ 1 ไร่ 8,050 บาทต่อไร 10,028 บาทต่อไร เพิ่มขึ้น 1,978 บาทต่อไร่ 

อัตราการเพ่ิมผลผลิต 0.0021 ถังต่อชั่วโมงต่อคน 0.0031 ถังต่อชั่วโมงต่อคน เพิ่มขึ้น 0.001 ถังต่อชั่วโมงต่อคน 

ระยะเวลาคืนทุน 0.063 (ต่อ 1 รอบการปลูกข้าว (90 วัน)  หรือ 5.67 วัน 

 จากตารางที่ 12 สามารถสรุปได้ดังนี้ ขั้นตอนการปลูก
ข้าวมี 12 ขั้นตอน เท่าเดิม จำนวนแรงงานลดลง 2 คน คิด
เป็นลดลงร้อยละ 13.33 รอบเวลาการหว่านเมล็ดพันธุ์ข้าว

ลดลง 1.5 ช่ัวโมง คิดเป็นร้อยละ 75 รอบเวลาการปลูกข้าว
รวมลดลง 1.5 ชั่วโมง คิดเป็นลดลงร้อยละ 0.069 ผลผลิต
ต่อไร่เพิ่มขึ้น 17.20 ถังต่อไร่ คิดเป็นร้อยละ 24.57 ผลผลิต
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ต่อ 1 ไร่ เพิ่มขึ้น 1,978 บาท คิดเป็นเพิ่มขึ้นร้อยละ 24.68 
อัตราการเพิ่มผลผลิตเพิ่มขึ้น 0.001 ถังต่อช่ัวโมงต่อคน คิด
เป็นเพิ่มขึ้นร้อยละ 47.62 และมีระยะเวลคืนทุน 5.67 วัน 
ใน 1 รอบการปลูกข้าว (90 วัน) สอดคล้องกับงานวิจัยของ 
กิตติมา งามวิไลกร [13] ศึกษาความเป็นไปได้ของวิสาหกิจ
ชุมชนในการตัดสินใจกู้เงินจากธนาคารเพื่อการเกษตรและ
สหกรณ์การเกษตรเพื่อซื ้อเครื ่องผลิตก้อนเห็ดอัตโนมัติ
เกษตรสกล 1 มาใช้ผลิตก้อนเห็ดจำหน่ายแทนการผลิต
ก้อนเห็ดด้วยแรงงานคนซึ ่งมีจุดคุ ้มทุน 400,000 บาท 
ระยะเวลาคืนทุน 113 วัน 
5.2 ข้อเสนอแนะ 
 งานวิจัยนี้เป็นการปรับปรุงกระบวนการปลูกข้าวแบบ
ลักษณะนาหว่านเมล็ดข้าวงอกนาตม: กรณีศึกษา ตำบล
โพรงอากาศ อำเภอบางน้ำเปรี้ยว จังหวัดฉะเชิงเทรา โดย
เลือกศึกษาและปรับปรุงเฉพาะกระบวนการหว่านเมล็ด
พันธ์ข้าวจากการใช้แรงงานคนเปลี่ยนมาใช้อุปกรณ์เครื่อง
หว่านแบบสะพายหลัง แล้วเปรียบเทียบระยะเวลาคืนทุน 
จากการจัดซื้ออุปกรณ์ แต่ในเนื้อหางานวิจัยยังคงมีส่วนที่
สามารถปรับปรุงได้อย่างต่อเนื ่อง เช่น ปัจจัยเรื ่องทิศ
ทางการหว่านเมล็ดพันธ์ข้าวที่มีผลต่อความหนาแน่นและ
เจริญเติบโตของข้าว, ขั้นตอนการพ่นยากำจัดศัตรูพืช, ข้น
ตอนการให้ปุ๋ย หรือการทดลองใช้อากาศยานไร้คนขับ ใน
การทำการเกษตรเพื ่อเปรียบเทียบกับวิธีการทำงานใน
ปัจจุบัน 
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