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บทคัดยอ 

งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพ่ือออกแบบและพัฒนาเครื่องบดละเอียดมูลสัตวใหมีประสิทธิภาพเพิ่มมากข้ึนตามความ

ตองการของกลุมวิสาหกิจชุมชนผลิตปุยบานไทรนอง อ.ทาใหม จ.จันทบุรี โดยการปรับปรุงและพัฒนาเครื่องบดละเอียดมูล

สัตวเครื่องเดิม หลังจากนั้นทำการทดสอบการทำงานของเครื่องบดละเอียดแลวเปรียบเทียบประสิทธิภาพการบดของเครื่อง

กอนและหลังการพัฒนาเครื่อง พบวาปริมาณมูลสัตวทดสอบ 5 กิโลกรัม ใชเวลาในการบดเฉลี่ย 14.07 วินาที มีปริมาณมูล

สัตวละเอียดเพิ่มขึ้นจาก 3.053 กิโลกรัมตอ 14.07 วินาที เพ่ิมข้ึนเปน 4.554 กิโลกรัมตอ 6.31 วินาที คิดเปน 49.16 % และมี

ปริมาณมูลสัตวหยาบลดลงจาก 1.947 กิโลกรัมตอ 14.07 วินาที เปน 0.446 กิโลกรัมตอ 6.31 วินาที คิดเปน 77.09 % 

ปริมาณมูลสัตวทดสอบ 10 กิโลกรัม มีปริมาณมูลสัตวละเอียดเพ่ิมขึ้นจาก 6.114 กิโลกรัมตอ 20.32 วินาที เพ่ิมข้ึนเปน 9.305 

กิโลกรัมตอ 13.70 วินาที คิดเปน 52.19 %  และมีปริมาณมูลสัตวหยาบลดลงจาก 3.886 กิโลกรัมตอ 20.32 วินาที เปน 

0.695 กิโลกรัมตอ 13.70 วินาที คิดเปน 82.12 % ปริมาณมูลสัตวทดสอบ 15 กิโลกรัม มีปริมาณมูลสัตวละเอียดเพิ่มข้ึนจาก 

9.667 กิโลกรัมตอ 17.07 วินาที เพิ่มขึ้นเปน 14.099 กิโลกรัมตอ 8.21 วินาที คิดเปน 45.85 % และมีปริมาณมูลสัตวหยาบ

ลดลงจาก 5.333 กิโลกรัมตอ 17.07 วินาที เปน 0.901 กิโลกรัมตอ 8.21 วินาที คิดเปน 83.11 % ปริมาณมูลสัตวทดสอบ 20 

กิโลกรัม มีปริมาณมูลสัตวละเอียดเพ่ิมขึ้นจาก 12.041 กิโลกรัมตอ 16.59 วินาที เพ่ิมข้ึนเปน 18.622 กิโลกรัมตอ 9.27 วินาที 

คิดเปน 54.65 % และมีปริมาณมูลสัตวหยาบลดลงจาก 7.959 กิโลกรัมตอ 16.59 วินาที เปน 1.378 กิโลกรัมตอ 9.27 วินาที 

คิดเปน 82.69 % จากผลการทดลอง เครื่องบดละเอียดหลังการพัฒนาสามารถบดมูลสัตวไดความละเอียดตรงตามความ

ตองการ 

 

คำสำคัญ : เครื่องบดมูลสัตว, การทดสอบ 
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Abstract 

This study presented design and development of animal manure grinder to be more efficient that 

needs of the Ban Sai Nong Fertilizer Community Enterprise Group, Tha Mai District, Chanthaburi Province. 

This study will improving and developing the model of animal manure grinder to comparison new one, The 

improve such as changed the position of belt unit and motor for increase the blade rotation, expand the 

gap between the blades. After that testing the grinder and compare before and after experiments.  

It was found that the amount of test manure 5 kg took 14.07 seconds that the average particle size 

increased from 3.053kg per 14.07 seconds increased to 4.554 kg per 6.31 seconds, was considered to be 

49.16%, and the amount of coarse manure decreased from 1.947 kg per 14.07 seconds to 0.446 kg per 6.31 

seconds, was considered to be 77.09%. The amount of manure tested 10 kg, the amount of fine manure 

increased from 6.114 kg per 20.32 seconds, an increase of 9.305 kg per 13.70 second, was considered to be 

52.19% and the amount of coarse manure decreased from 3.886 kg per 20.32 seconds to 0.695 kg per 13.70 

seconds, was considered to be 82.12%. The amount of manure tested 15 kg, with the amount of fine 

manure increased from 9.667 kg per 17.07 seconds, an increase of 14.099 kg per 8.21 seconds, was 

considered to be 45.85%. and the amount of coarse manure decreased from 5.333 kg per 17.07 seconds 

to 0.901 kg per 8.21 seconds, was considered to be 83.11 %. The amount of manure tested was 20 kg. The 

amount of fine manure increased from 12.041 kg per 16.59 seconds, an increase of 18.622 kg per 9.27 

seconds, was considered to be 54.65% and the amount of coarse manure decreased from 7.959 kg per 

16.59 seconds to 1.378 kg per 9.27 seconds, was considered to be 82.69 %. The results of the experiment, 

the animal manure grinder after development can grind the manure to the fineness that meets the 

requirements. 

 
Keywords: Animal Manure Grinder, Testing 

 

1. บทนำ 

พื้นที ่ชุมชนไทรนอง ตำบลสองพี ่นอง อำเภอทาใหม 

จังหวัดจันทบุรี ประชากรในพื้นที่สวนใหญประกอบอาชีพ

เกษตรกร ทำสวนยางพารา สวนผลไม การทำการเกษตรใน

อดีตนั้นเกษตรกรนิยมใชปุยเคมีในการปลูกพืชเนื่องจากหา

ซื ้อไดงาย พืชเจริญเติบโตไดเร็ว แตมีผลเสีย คือ ตองใช

ตนทุนสูงในการซื้อปุยเคมี ทั้งยังมีสารตกคางในผลผลิตทาง

การเกษตรอีกดวย [1] เกษตรกรชุมชนไทรนองไดมีแนวคิด

ในการเปลี ่ยนวิถ ีการทำการเกษตรโดยเปลี ่ยนมาใชปุย

อินทรียชีวภาพทดแทนการใชปุยเคมี เนื่องจากราคาไมสูง มี

แรธาตุที ่สำคัญครบถวนตามที่พืชตองการ และไมมีสาร

ตกคางในผลผลิตทางการเกษตรโดยในกระบวนการผลิตปุย

อินทรียชีวภาพนั้นมีสวนผสมวัตถุดิบที่ตองใช คือ มูลสัตว 

เชน มูลวัว มูลไก มูลคางคาว มูลนกกระทา และตองใช

เครื่องจักรในการผลิต คือ เครื่องบดละเอียดใชสำหรับบดมูล

สัตวและวัตถุดิบตางๆ เครื่องผสมปุย เครื่องผลิตเม็ดปุย และ

เครื่องสายพานลำเลียงปุย ซึ่งในปจจุบันกลุมวิสาหกิจชุมชน

ผลิตปุยบานไทรนอง ไดผลิตปุยอินทรียชีวภาพเพื่อจำหนาย

ใหกับสมาชิก และยังจำหนายใหกับผูที ่สนใจนำไปใชทาง

การเกษตร ปจจุบันมีกำลังการผลิตประมาณ 2,400 ตัน/ป  

ดวยความรวมมือระหวางคณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 

มหาวิทยาลัยราชภัฏรำไพพรรณี และกลุมวิสาหกิจชุมชน

ผลิตปุยบานไทรนอง ไดเปดโอกาสใหนักศึกษาลงพื้นที่เพื่อ

ศึกษาดูงานกระบวนการผลิตปุ ยอินทรียชีวภาพและนำ

ความรูที่ไดมาประยุกตใชในการเรียน และไดรับทราบปญหา

ของกระบวนการผลิตคือ เครื ่องบดละเอียดมูลสัตวที ่ใช

สำหรับบดมูลสัตวและวัตถุดิบ ทำงานไมเต็มประสิทธิภาพ 
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กลาวคือ เมื่อนำมูลสัตวเขาเครื่องบดละเอียดแลว พบวามูล

สัตวที่ไดจากการบดมีอัตราสวนของมูลสัตวละเอียด 60% 

และเปนมูลสัตวหยาบ 40% สงผลใหกระบวนการผลิตเกิด

ความลาชาเนื่องจากตองทำการบดซ้ำจนกวาจะละเอียด 

ทางผูวิจัยจึงไดมีแนวคิดในการปรับปรุงและพัฒนาเครื ่อง

บดละเอียดเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการทำงานใหดีขึ้น โดย

การออกแบบและพัฒนาเครื ่องบดละเอียดมูลสัตวใหมี

ประส ิทธ ิภาพเพิ ่มมากขึ ้นตามความตองการของกลุม

วิสาหกิจชุมชนผลิตปุยบานไทรนองฯ จากนั้นทำการทดสอบ

สมรรถนะของเครื่องบดละเอียดหลังการปรับปรุงและพัฒนา 

โดยใชมูลสัตวของกลุ มผลิตปุ ยฯในการทดสอบ เพื ่อหา

ประสิทธิภาพการทำงานของเครื่องบดละเอียด ซึ่งผลการ

ทดสอบจะออกมาในรูปของ อัตราสวน มูลสัตวละเอียด / 

มูลสัตวหยาบ ซึ่งปริมาณมูลสัตวทดสอบที่ใชคือ 5, 10, 15 

และ 20 กิโลกรัม แลวทำการเปรียบเทียบประสิทธิภาพการ

ทำงานของเครื่องบดละเอียด กอนและหลังการปรับปรุงและ

พัฒนา 

 

2. ทฤษฎีและงานวิจัยที่เกี่ยวของ 

2.1 การลดขนาด (Size reduction) 

 การลดขนาด หมายถึง การแตกตัวของสารที ่ เปน

ของแข็ง โดยไมทำใหสถานะของสารนั้นเปลี่ยนแปลงไป ซึ่ง

รวมถึงการแบงของเหลวออกเปนหยดหรือกาซเปนฟอง 

อยางไรก็ตามสภาพทางกายภาพและทางเคมีของวัสดุท่ี

สลายตัวอาจเปลี่ยนแปลงไดโดยเฉพาะเมื่อสารไมเปนเนื้อ

เดียวกัน [2] และ คชินท สายอินทวงศ [3] กลาววา การ

บดละเอียด เปนการบดวัตถุที่ผานการบดหยาบมาแลว ใหมี

ข น าดขอ งอน ุ ภ าค เ ล ็ กล งจน ถ ึ ง ข ั ้ น ล ะ เ อ ี ย ดม า ก 

(Pulverization) โดยใชการกระทบ, กระแทก และการเสียด

สีกันระหวางวัตถุดิบ ตัวลูกบด (Grinding Media) และตัวบุ

ผนังของหมอบด (Lining) 
 

2.2 กระบวนการที่ใชในการลดขนาด 

 ของแข็งอาจถูกทำใหมีขนาดเล็กลงโดยกระบวนการ [4] 

1. การอัดหรือบีบ (Compression) 

2. การทุบหรือกระแทก (Impact) 

3. การโมหรือขัด (Attrition or rubbing) 

4. การตัด (Cutting) 

2.3 เทคโนโลยีการลดขนาดอนุภาค 

อุปกรณหรือเครื่องมือท่ีนิยมใชลดขนาดมีอยูหลากหลาย 

มีการประยุกตใชทั้งอยางงายและแบบซับซอน แตในที่นี้จะ

ยกมาในรูปแบบหลักๆ ไดแก [4] 

1. เครื่องมืออัดหรือบีบ (Crusher) มักจะใชในการลด

ขนาดขั้นตนกับวัตถุชิ ้นใหญ จึงจัดเปนการลดขนาดแบบ

หยาบ 

2. เครื่องบด (Grinder) มักใชในการลดขนาดวัตถุขนาด

เล็ก จัดเปนการลดขนาดแบบละเอียด 

3. Ultra-fine grinder มักใชลดขนาดวัตถุในระดับท่ี

ละเอียดมากตั้งแต 44 ไมครอน ลงไป เพื่อใหไดผลิตภัณฑท่ี

เปนผงละเอียดในขนาดท่ีเล็กลง 

4. เครื่องตัด (Cutting machines) มักใชกับวัตถุขนาด

ใหญเชนเดียวกับเครื ่องอัด แตตางตรงที ่สามารถใชกับ

วัตถุดิบที่มีความเหนียว ซึ่งไมเหมาะตอการบีบอัด 

 

2.4 รายละเอียดของเครื่องมือที่ใชในการบดแบบคอน

เหวี่ยง (Hammer mill)  

 Hammer mill จะถูกใช ในการลดขนาดตางๆ หรือ

บดละเอียดวัสดุที่ตองการหรือใชในการผลิตสวนผสมของปุย

หรืองานในโรงงานตาง ๆ มากมาย [5] 

Hammer mill ประกอบดวย 

1. ตะแกรงคดัขนาด (Perforate Screen)  

2. อุปกรณสำหรับตีวัสดุเมื่อหมุน (Rotating Beater) 

หรือชุดของคอน (Series of Hammers) ที่หมุน [6] ดวย

ความเร็วรอบ 1500-4000 rpm. ทำการตีและคลุกเคลา

ผลผลิตจนกวาจะไดขนาดที ่เล็กลงตามความตองการแลว

ลอดผานตะแกรงลงสู สวนลางของตัวเครื ่องสิ่งสำคัญคือ

ขนาดรูของตะแกรง ซึ ่งจะเปนตัวบังคับขนาดโดยเฉลี่ย

ผลผลิตใหไดตามความตองการ ถึงแมอัตราการหมุนของ 

Rotor ตอนาทีและอัตราการปอนผลผลิตจะมีผลก็ตาม 
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รูปที่ 1 สวนประกอบของเครื่องบด Hammer mill [7] 

 

 
 

รูปที่ 2 แสดงลักษณะคอน (Hammer Type) [7] 

 

 
 

รูปที่ 3  แสดงการวดัขนาดของชองตะแกรงคัดขนาด

ละเอียด 4.40 มิลลิเมตร 

 

3. วิธีดำเนินงานวิจัย 

การดำเนินการวิจัยการพัฒนาเครื่องบดละเอียดมูลสัตว

สำหรับกลุมวิสาหกิจชุมชนผลิตปุยบานไทรนอง อ.ทาใหม  

จ.จันทบุรี ผูวิจัยทำการลงพื้นที่ ณ กลุมวิสาหกิจชุมชนผลิต

ปุยบานไทรนอง ตั้งแตเดือนพฤษภาคม พ.ศ. 2563 ถึงเดือน

พฤศจิกายน พ.ศ. 2563 เพื ่อเก็บข อมูลสภาพเครื่อง

บดละเอียดกอนจากนั้นตรวจสอบสภาพเครื่องบดละเอียด

แลวจึงทำการทดสอบการทำงานของเครื่องบดละเอียดและ

เครื่องบดละเอียดตนแบบ พรอมทั้งหาจุดที่ตองทำการแกไข

ปรับปรุง หลังจากที่ไดขอมูลเบื้องตนแลวนำขอมูลที่ไดไป

ปรึกษาหารือกับอาจารยที ่ปรึกษาดวยการทดสอบการ

ทำงานของเครื่องบดละเอียดเพ่ือเก็บขอมูล จากการทดสอบ

นั้น  เมื่อปอนมูลสัตวเขาเครื่องบดละเอียดเครื่องตนแบบ 

โดยใชปริมาณมูลสัตวทดสอบ 4 คา คือ 5 กิโลกรัม 10 

กิโลกรัม 15 กิโลกรัม และ 20 กิโลกรัม พบวาที่มูลสัตว

ทดสอบน้ำหนัก 20 กิโลกรัม ไดมูลสัตวละเอียด 16 กิโลกรัม 

คิดเปน 80% และไดมูลสัตวหยาบ 4 กิโลกรัม คิดเปน 20 % 

ทำการเก็บขอมูลเคร ื ่องที ่จะทำการพัฒนาโดยใช

ปริมาณมูลสัตวทดสอบ 4 คา คือ 5 กิโลกรัม 10 กิโลกรัม 

15 กิโลกรัม และ 20 กิโลกรัม พบวาที่น้ำหนัก 20 กิโลกรัม 

ไดมูลสัตวละเอียด 12 กิโลกรัม คิดเปน 60% และไดมูลสัตว

หยาบ 8 กิโลกรัม คิดเปน 40% สงผลใหกระบวนการผลิต

ลาชาเนื่องจากตองนำมูลสัตวหยาบมาทำการบดซ้ำจนกวา

จะไดความละเอียดตามที ่ตองการ หลังจากการทดสอบ

เครื่องตนแบบ ผูวิจัยไดนำเสนอขอมูลที่ไดจากการทดสอบ

มาทำการวิเคราะหปญหารวมกัน แลวนำเสนอตออาจารยที่

ปรึกษาเพื ่อทำการออกแบบและพัฒนาเครื่องบดละเอียด

ดังนี้  

- ชองระหวางชุดใบมีดตีปนกับชองหองเครื่องมีลักษณะ

แคบ มีพื้นท่ีในการหมุนเหวี่ยงของชุดใบมีดสำหรับตีปนนอย 

สงผลใหการตีปนไมมีคุณภาพ การแกไขคือ ทำการขยาย

โครงสรางในสวนของหองเครื่องใหมีความกวางมากขึ้น ทำ

ใหการตีปนมีคุณภาพตรงตามความตองการ 

- ชุดใบมีดมีลักษณะบิดงอ ระยะของใบมีดไมเทากัน

สงผลใหเกิดการติดขัดของใบมีดชวงที่ชุดใบมีดหมุนเหวี่ยง 

การแกไขคือ ทำการเปลี่ยนชุดใบมีดใหมและปรับระยะของ

ใบมีดแตละใบใหมีระยะเทากัน มีการหมุนเหวี่ยงไดอยาง

อิสระไมติดขัด สามารถตีปนปุยไดอยางมีคุณภาพตรงตาม

ความตองการ 
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รูปที่ 4 แสดงการปรับปรุงชุดใบมีดตีปนปุย [7] 

 

- ชองระหวางตะแกรงรองมูลสัตวใตทองเครื่องกับชุด

ใบมีดมีลักษณะแคบ สงผลใหมูลสัตวที่ไดจากการตีปนขา

ออกไหลลงไดชา ทำใหมูลสัตวที่ไดจากการตีปน ติดอยูใตชุด

ใบมีด การแกไขคือ ทำการขยายโครงสรางในสวนของชอง

ระหวางตะแกรงรองปุยใตทองเครื่องกับชุดใบมีดใหมีความ

กวางมากขึ้น ทำใหมูลสัตวที่ไดจากการตีปนไหลลงรูตะแกรง

ไดสะดวกมากขึ้น 

 

 
 

รูปที่ 5 แสดงการปรับปรุงตระแกรงรองปุย 

 

- ชองปอนมูลสัตวเขาเครื่องบด มีลักษณะรูกวาง 

สงผลใหมูลสัตวไหลเขาปริมาณมาก ทำใหเครื่องบดละเอียด

บดไมทัน การแกไขคือปรับปรับใหชองปอนมูลสัตวมีลักษณะ

แคบลง  

 

 
 

รูปที่ 6 แสดงการปรับปรุงชองทางเขาปุย 
 

ตามที่ผู วิจัยไดทำการออกแบบการแกไขปรับปรุงและ

ไดพัฒนาเครื่องบดละเอียดเปนที ่เรียบรอยแลว จึงไดนำ

ขอมูลสงใหอาจารยที ่ปรึกษาทำการตรวจสอบการทำงาน

ของเครื่อง ฯ เมื่ออาจารยที่ปรึกษาเห็นวาเครื่องบดละเอยีด

สามารถใชงานไดอยางมีประสิทธิภาพมากกวาเคร ื ่อง

บดละเอียดกอนการพัฒนาจึงนำสงเครื่องใหแกชุมชนตอไป 

ทั ้งน ี ้ท ีมผ ู ว ิจ ัยไดม ีการต ิดตามการทำงานของเคร ื ่อง

บดละเอียดเปนระยะเพื่อพัฒนาปรับปรุงใหดียิ่งข้ึน 

 

4. ผลการวิจัยและอภิปรายผล 

ผลการทดสอบการทำงานเปรียบเทียบกอน-หลังการ

ปรับปรุงและพัฒนา 

งานว ิจ ัยน ี ้ทำการออกแบบและพ ัฒนาเพ ื ่อเพิ่ม

ประสิทธิภาพการทำงานของเครื่องบดละเอียดมูลสัตว จาก

การทดสอบการทำงานของเครื่องบดละเอียดเครื่องตนแบบ 

โดยใชมูลสัตวของโรงปุยมาทำการบดในปริมาณ 5 กิโลกรัม, 

10 ก ิโลกร ัม, 15 ก ิโลกร ัม และ 20 ก ิโลกร ัม เพ ื ่อหา

ประสิทธิภาพการทำงานของเครื ่องโดยเฉลี ่ย แลวทำการ

เปรียบเทียบขอมูลแสดงดังรายละเอียดดังน้ี 

 

4.1 การทดลองเคร ื ่องบดละเอ ียดมูลส ัตว (ก อนการ

ปรับปรุงและพัฒนา) 

 

ตารางที่ 1 แสดงการเปรียบเทียบปริมาณมูลสัตวละเอียด 

มูลสัตวหยาบ ที่บดได กอนการปรับปรุงและพัฒนาและเวลา

ที่ใชในการบด ปริมาณมูลสัตวทดสอบ 5 กิโลกรัม 
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ตารางที่ 2 แสดงการเปรียบเทียบปริมาณมูลสัตวละเอียด 

มูลสัตวหยาบ ที่บดได กอนการปรับปรุงและพัฒนาและเวลา

ที่ใชในการบด ปริมาณมูลสัตวทดสอบ 10 กิโลกรัม 
 

 
 

ตารางที่ 3 แสดงการเปรียบเทียบปริมาณมูลสัตวละเอียด 

มูลสัตวหยาบ ที่บดได กอนการปรับปรุงและพัฒนาและเวลา

ที่ใชในการบด ปริมาณมูลสัตวทดสอบ 15 กิโลกรัม 
 

 
 

ตารางที่ 4 แสดงการเปรียบเทียบปริมาณมูลสัตวละเอียด 

มูลสัตวหยาบ ที่บดได กอนการปรับปรุงและพัฒนาและเวลา

ที่ใชในการบด ปริมาณมูลสัตวทดสอบ 20 กิโลกรัม 

 

 
 

ตารางที่ 5 แสดงการเปรียบเทียบปริมาณมูลสัตวละเอียด 

มูลสัตวหยาบ ที่บดได กอนการปรับปรุงและพัฒนาปริมาณ

มูลสัตวทดสอบ 5 กิโลกรัม, 10 กิโลกรัม, 15 กิโลกรัม และ 

20 กิโลกรัม โดยใชคาเฉลี่ยจากการทดสอบ 3 ครั้งมาแสดง 

 

 

จากตารางที่ 5 เปนการแสดงขอมูลการทดลองการ

บดละเอียดมูลสตัวของเครื่องกอนการปรบัปรุงพัฒนา โดยใช 

ปร ิมาณมูลสัตวทดสอบ 5 กิโลกรัม, 10 กิโลกร ัม, 15 

กิโลกรัม และ 20 กิโลกรัม ทำการจับเวลาในการบด พบวา

การบดละเอียดมูลสัตวปริมาณ 5 กิโลกรัม ใชเวลาเฉลี่ย 

14.07 วินาที เปนมูลสัตวละเอียด 3.053 กิโลกรัมตอ 14.07 

วินาที และเปนมูลสัตวหยาบ 1.947 กิโลกรัมตอ 14.07 

วินาที การบดละเอียดมูลสัตวปริมาณ 10 กิโลกรัม ใชเวลา

เฉลี่ย 20.32 วินาที เปนมูลสัตวละเอียด 6.114 กิโลกรัมตอ 

20.32 วินาที และเปนมูลสัตวหยาบ 3.886 กิโลกรัมตอ 

20.32 วินาท ีการบดละเอียดมูลสัตวปริมาณ 15 กิโลกรัม ใช

เวลาเฉลี่ย 17.07 วินาที เปนมูลสัตวละเอียด 9.667 กิโลกรัม

ตอ 17.07 วินาที และเปนมูลสัตวหยาบ 5.333 กิโลกรัมตอ 

17.07 วินาท ีการบดละเอียดมูลสัตวปริมาณ 20 กิโลกรัม ใช

เวลาเฉลี ่ย 16.59วินาที เปนมูลสัตวละเอียด 12.041 

กิโลกรัมตอ 16.59 วินาที และเปนมูลสัตวหยาบ 7.959 

กิโลกรัมตอ 16.59 วินาท ี

 

 
 

รูปที่ 7 กราฟแสดงการเปรียบเทียบปริมาณมูลสัตว

ละเอียด มูลสัตวหยาบ ที่บดได กอนการปรับปรุงและพัฒนา

จากตารางที่ 1 
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4.2 การทดลองเครื ่องบดละเอียดมูลสัตว(หลังการ

ปรับปรุงและพัฒนา) 

 

ตารางที่ 6 แสดงการเปรียบเทียบปริมาณมูลสัตวละเอียด 

มูลสัตวหยาบ ที่บดได หลังการปรับปรุงและพัฒนาและเวลา

ที่ใชในการบด ปริมาณมูลสัตวทดสอบ 5 กิโลกรัม 

 

 
 

ตารางที่ 7 แสดงการเปรียบเทยีบปริมาณมลูสตัวละเอียด 

มูลสตัวหยาบ ที่บดได หลังการปรับปรุงและพัฒนาและเวลา

ที่ใชในการบด ปริมาณมูลสัตวทดสอบ 10 กิโลกรัม 
 

 
 

ตารางที่ 8 แสดงการเปรียบเทยีบปริมาณมลูสตัวละเอียด 

มูลสตัวหยาบ ที่บดได หลังการปรับปรุงและพัฒนาและเวลา

ที่ใชในการบด ปริมาณมูลสัตวทดสอบ 15 กิโลกรัม 
 

 
 

ตารางที่ 9 แสดงการเปรียบเทยีบปริมาณมลูสตัวละเอียด 

มูลสตัวหยาบ ที่บดได หลังการปรับปรุงและพัฒนาและเวลา

ที่ใชในการบด ปริมาณมูลสัตวทดสอบ 20 กิโลกรัม 
 

 

ตารางที่ 10 แสดงการเปรียบเทียบปริมาณมูลสัตวละเอียด 

มูลสัตวหยาบ ที่บดได หลังการปรับปรุงและพัฒนาปริมาณ

มูลสัตวทดสอบ 5 กิโลกรัม, 10 กิโลกรัม, 15 กิโลกรัม และ 

20 กิโลกรัม โดยใชคาเฉลี่ยจากการทดสอบ 3 ครั้งมาแสดง 

 

 
 

 จากตารางที่ 10 เปนการแสดงขอมูลบดละเอียดมลูสัตว

ของเครื่องหลังการปรับปรุงพัฒนา โดยใชปริมาณมูลสัตว

ทดสอบ 5 กิโลกรัม, 10 กิโลกรัม, 15 กิโลกรัม และ 20 

กิโลกรัม ทำการจับเวลาในการบด พบวา การบดละเอียดมูล

สัตวปริมาณ 5 กิโลกรัม ใชเวลาเฉลี่ย 6.31 วินาที เปนมูล

สัตวละเอียด 4.554  กิโลกรัมตอ 6.31 วินาที และเปนมูล

สัตวหยาบ 0.446 กิโลกรัมตอ 6.31 วินาที การบดละเอียด

มูลสัตวปริมาณ 10 กิโลกรัม ใชเวลาเฉลี่ย 13.70 วินาที เปน

มูลสัตวละเอียด 9.305 กิโลกรัมตอ 13.70 วินาที และเปน

มูลส ัตว หยาบ 0.695 กิโลกรัมตอ 13.70 ว ินาที การ

บดละเอียดมูลสัตวปริมาณ 15 กิโลกรัม ใชเวลาเฉลี่ย 8.21 

วินาที เปนมูลสัตวละเอียด 14.099 กิโลกรัมตอ 8.21 วินาที 

และเปนมูลสัตวหยาบ 0.901 กิโลกรัมตอ 8.21 วินาที การ

บดละเอียดมูลสัตวปริมาณ 20 กิโลกรัม ใชเวลาเฉลี่ย 9.27 

วินาที เปนมูลสัตวละเอียด 18.622 กิโลกรัมตอ 9.27 วินาที 

และเปนมูลสัตวหยาบ 1.378 กิโลกรัมตอ 9.27 วินาที 
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รูปที่ 8 กราฟแสดงการเปรียบเทียบปริมาณมลูสัตวละเอียด 

มูลสตัวหยาบ ที่บดได หลังการปรบัปรุง 

และพัฒนาจากตารางท่ี 10 

 

4.3 เปรียบเทียบปริมาณมูลสัตวละเอียด มูลสัตวหยาบ ที่

บดได กอนและหลังการปรับปรุงและพัฒนา 

 

ตารางที่ 11 แสดงการเปรียบเทยีบปริมาณมลูสตัวละเอียด 

มูลสตัวหยาบ ที่บดได กอนและหลังการปรับปรุงและพัฒนา 

 

 
 

 
 

รูปที่ 9 กราฟแสดงการเปรียบเทียบปริมาณมลูสัตวละเอียด 

 มูลสตัวหยาบ ที่บดได กอนและหลังการปรับปรุงและ

พัฒนาจากตารางที่ 11 
 

จากการทดลองการบดละเอียดมูลสัตว ปร ิมาณ 5 

กิโลกรัม, 10 กิโลกรัม, 15 กิโลกรัม และ 20 กิโลกรัม แลว

ทำการเปร ียบเทียบปริมาณมูลสัตว ก อนและหลังการ

ปรับปรุงและพัฒนา พบวา ปริมาณมูลสัตวทดสอบ 5 

กิโลกรัม ม ีปร ิมาณมูลสัตวละเอียดเพิ ่มขึ ้นจาก 3.053 

กิโลกรัมตอ 14.7 วินาที เพิ่มขึ้นเปน 4.554 กิโลกรัมตอ 

6.31 วินาที คิดเปน 49.16 % และมีปริมาณมูลสัตวหยาบ

ลดลงจาก 1.947 กิโลกรัมตอ 14.70 วินาที เปน 0.446 

กิโลกรัมตอ 6.31 วินาที คิดเปน 77.09 % ปริมาณมูลสัตว

ทดสอบ 10 กิโลกรัม มีปริมาณมูลสัตวละเอียดเพิ่มขึ้นจาก 

6.114 กิโลกรัมตอ 20.32 วินาที เพ่ิมข้ึนเปน 9.305 กิโลกรัม

ตอ 13.70 วินาที คิดเปน 52.19 %  และมีปริมาณมูลสัตว

หยาบลดลงจาก 3.886 กิโลกรัมตอ 20.32 วินาที เปน 

0.695 กิโลกรัมตอ 13.70 วินาที คิดเปน 82.12 %ปริมาณ

มูลสัตวทดสอบ 15 กิโลกรัม มีปริมาณมูลสัตวละเอียด

เพิ่มขึ้นจาก 9.667 กิโลกรัมตอ 17.07 วินาที เพิ่มขึ้นเปน 

14.099 กิโลกรัมตอ 8.21 วินาที คิดเปน 45.85 % และมี

ปริมาณมูลสัตวหยาบลดลงจาก 5.333 กิโลกรัมตอ 17.07 

วินาที เปน 0.901 กิโลกรัมตอ 8.21 วินาที คิดเปน 83.11 

% ปริมาณมูลสัตวทดสอบ 20 กิโลกรัม มีปริมาณมูลสัตว

ละเอียดเพิ ่มขึ้นจาก 12.041 กิโลกรัมตอ 16.59 วินาที 

ปริมาณมูล

สัตวทดสอบ 

(กิโลกรัม) 

กอนการปรับปรุงพัฒนา กอนการปรับปรุงพัฒนา 

มูลสัตวละเอียด 

(กิโลกรัม) 

มูลสัตวหยาบ 

(กิโลกรัม) 

เวลา 

(วินาที) 

มูลสัตวละเอียด 

(กิโลกรัม) 

มูลสัตวหยาบ 

(กิโลกรัม) 

เวลา 

(วินาที) 

5 3.053 1.947 14.07 4.554 0.446 6.31 

10 6.114 3.886 20.32 9.305 0.695 13.7 

15 9.667 5.333 17.07 14.099 0.901 8.27 

20 12.041 7.959 16.59 18.622 1.378 9.27 

 



 

 

วารสารวิชาการเทพสตรี I-TECH ปที่ 17 ฉบับที่ 1 มกราคม – มิถุนายน 2565 

67 

 

 

เพิ ่มขึ้นเปน 18.622 กิโลกรัมตอ 9.27 วินาที ค ิดเปน        

54.65 % และมีปริมาณมูลสัตวหยาบลดลงจาก 7.959 

กิโลกรัมตอ 16.59 วินาที เปน 1.378 กิโลกรัมตอ 9.27 

วินาที คิดเปน 82.69 % 

 

4.4 เปรียบเทียบเวลาที่ใชในการทดสอบการบด 

 จากตารางที่ 11 แสดงการเปรียบเทียบปริมาณมูลสัตว

ละเอียด-มูลสัตวหยาบที่บดไดกอนและหลังการปรับปรุงและ

พัฒนาสามารถนำเวลาที่ใชในการบดมาเขียนกราฟได 

 

 
 

รูปที่ 9 กราฟแสดงการเปรียบเทียบเวลาที่ใชในการบด

มูลสัตวละเอียด มูลสัตวหยาบ กอนและหลังการปรับปรุง

และพัฒนาจากตารางท่ี 11 

 

จากการทดลองการบดมูลสัตว ปริมาณ 5 กิโลกรัม, 10 

ก ิโลกร ัม, 15 กิโลกร ัม และ 20 กิโลกรัม แล วทำการ

เปรียบเทียบเวลาที ่ใชในการบดมูลสัตวก อน หลัง การ

ปรับปรุงและพัฒนา พบวา เวลาที่ใชกอนการปรับปรุงพัฒนา

เฉลี่ยท่ี 17 วินาที เวลาที่ใชหลังการปรับปรุงพัฒนาเฉลี่ยที่ 9 

วินาที เวลาที่ใชกอนการปรับปรุงพัฒนาใชเวลามากกวาเวลา

ที่ใชหลังการปรับปรุงพัฒนา  

 

5. สรุปผลและอภิปรายผล 

จากการศึกษาการทำงานของเครื่องบดละเอียดมูลสัตว

จำนวน 3 เครื่อง ประกอบดวย    

1. เครื่องบดละเอียดที่เปนเครื่องตนแบบ  

2. เครื่องบดละเอียดกอนการปรับปรุงและพัฒนา  

3. เครื่องบดละเอียดหลังการปรับปรุงและพัฒนา   

ในการทดสอบ ผูวจิัยเลือกใชมูลสัตวของโรงปุยมาทำการ

บดในปริมาณ  5 กิโลกรัม, 10 กิโลกรัม, 15 กิโลกรัม และ 

20 กิโลกรัม เงื ่อนไขในการทดสอบของทั้ง 3 เครื ่อง  จะ

กำหนดใหใชน้ำหนักมูลสัตวที่เทากัน  โดยทำการชั่งน้ำหนัก

มูลสัตวกอนการบด ทำการจับเวลาในการบด และนำมูลสัตว

ที่ไดจากการบด  ทั้งที่เปนมูลสัตวละเอียดและมูลสัตวหยาบ

มาทำการชั ่งน้ำหนัก แลวบันทึกผลการทดลอง  ทำการ

ทดสอบการบดซ้ำ 3 ครั้ง จากการทดสอบสามารถสรุปผล 

ไดดังนี ้

1. จากการปรับปรุงและพัฒนาเครื่องบดละเอียด ผูวิจัย

ไดดำเนินการขยายชองเครื่องใหกวางมากขึ้น เพื่อเพิ่มพื้นท่ี

ในการตีปนมูลสัตว ทำการกลึงแกไขชุดใบมีดที่มีลักษณะโกง

ใหเรียบและตรง เพื่อใหสามารถตีปนไดดีขึ ้น ทำการขยาย

พื้นที่ตะแกรงใตชุดใบมีด เพื่อใหมูลสัตวที่ผานการตีปนไหล

ลงไดสะดวกมากขึ้น ทำการติดตั้งลอเลื่อนและตัวล็อคลอ 

เพ่ือความสะดวกในการเคลื่อนยายเครื่อง  

2. การทดสอบการบดละเอียดของเคร ื ่องหล ังการ

ปร ับปร ุ งและพ ัฒนา โดยใช ปร ิมาณมูลส ัตว ทดสอบ             

5 กิโลกรัม, 10 กิโลกรัม, 15 กิโลกรัม, และ 20 กิโลกรัม   

ทำการจับเวลาในการบด และนำมูลสัตวที่ไดจากการบดมา

ทำการชั่งน้ำหนักแลวเปรียบเทียบผลการทดลอง พบวา

ปริมาณมูลสัตวทดสอบ 5 กิโลกรัม ใชเวลาในการบดเฉลี่ย 

14.07 วินาที ไดปริมาณมูลสัตวละเอียดเพิ่มขึ้น 49.16 % 

และไดปริมาณมูลสัตวหยาบลดลง 77.09 % ปริมาณมูลสัตว

ทดสอบ 10 กิโลกรัม ใชเวลาในการบดเฉลี่ย 20.32 วินาที 

ไดปริมาณมูลสัตวละเอียดเพิ่มขึ้น 52.19 % และไดปริมาณ

มูลสัตวหยาบลดลง 82.12 % ปริมาณมูลสัตวทดสอบ 15 

กิโลกรัม ใชเวลาในการบดเฉลี่ย 17.10 วินาที ไดปริมาณมูล

สัตวละเอียดเพิ่มขึ้น 45.85 % และไดปริมาณมูลสัตวหยาบ

ลดลง 83.11 % ปริมาณมูลสัตวทดสอบ 20 กิโลกรัม ใช

เวลาในการบดเฉลี่ย 16.95 วินาที ไดปริมาณมูลสัตวละเอียด

เพ่ิมขึ้น 54.65 % และปริมาณมูลสัตวหยาบลดลง 82.69 % 

3. จากการปรับปรุงและพัฒนาเครื่องบดละเอียดมูลสัตว

แลวทำการทดสอบการทำงานของเครื่องบดละเอียด และทำ

การเปรียบเทียบประสิทธิภาพการทำงานกอนและหลังการ

ปรับปรุงและพัฒนา พบวาเครื ่องที ่ ไดร ับการพัฒนามี

ประสิทธภิาพการทำงานเพ่ิมมากขึ้น กลาวคือสามารถบดมูล
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สัตวไดละเอียดและใชเวลาในการบดลดลงตรงตามความ

ตองการของกลุมวิสาหกิจชุมชนผลิตปุยบานไทรนอง 
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